Seznam dotaz(l a odpovedi

Zrychlovaci pristroje a jejich pouziti
Typ ZP-10/X, ZP-20/X

NAREXQ)MTE™

.|Jaké zrychlovaci pfistroje vyrabi a dodava firma NAREX

MTE?

Firma NAREX MTE vyrabi a dodava tyto pfistroje:

ZP 10/X  zakladni provedeni - viz.katalog

ZP 10/XW provedeni s vnitfnim chlazenim - viz.Obr.
ZP 20/X  zakladni provedeni

ZP 20/XW provedeni s vnitfnim chlazenim

.|Jaké jsou dodaci terminy?

Provedeni ZP 10/X se dodava do 2 - 4 tydn(. Ostatni
provedeni do 8-12 tydnu po zaslani objednavky.

.[Cim je my&leno zakladni provedeni?

Jedna se o provedeni pro ru¢ni nebo automatickou
vyménu s obtokem chladici kapaliny - (Typ A)

.|Jaké jsou max. otacky jednotlivych typ?

ZP 10/X prevod 6:1  max. 20.000 ot/min

ZP 10/XW pfevod 6:1  max. 11.000 ot/min, pfi max.
tlaku chladici kapaliny 20 barr

ZP 20/X prevod 5:1  max. 15.000 ot/min

ZP 20/XW pfevod 5:1  max. 7.000 ot/min, pfi max.
tlaku chladici kapaliny 20 barr

.|Pro€ jsou u provedeni XW max. otacky nizsi?

Je to z dlvodu udrzeni pfijatelné Zivotnosti té€snicich
prvki.

.|Jaké nastroje Ize do pfistroje upinat?

Vrtaky a stopkové frézy z HSS nebo tvrdokovu s
valcovou stopkou. Upinaji se do ocelové klestiny
nasledujiciho rozsahu:

ZP 10/X a ZP 10/XW 1,0 - 13,0 mm klestina ER 20
ZP 20/X a ZP 20/XW 2,0 - 20,0 mm klestina ER 32

.|Co je tfeba zvazit pfed nakupem pfistroje?

Zda je vhodny pro zamyslené pouziti. Zde firma NAREX
MTE nabizi moznost funkéniho odzkouseni formou
zapUjcky, pokud ma pozadované provedeni pfistroje k
dispozici.

.|Jaké jsou pozadavky na pouzity obrabéci stroj?

A - upinaci dutina vietena musi byt v takovém stavu, aby
upnuti bylo pfesné a tuhé.

B - uloZeni vfetena a stolu stroje musi mit potfebnou
tuhost, aby se pfedeslo nezadoucimu chvéni pfi
obrabéni.

.|Jaké jsou pozadavky na upnuti pfistroje?

A - upnuti upinaci kuzelové stopky pfistroje musi byt
presné a tuhé. Zvlasté se to tyka starych stroju, kde
dutina vietena byva jiZ opotifebena. Postup kontroly
presnosti upnuti je uveden v navodu pouZiti pfistroje.

B - pfistroj potfebuje pfi svém upnuti do stroje zastaveni
jeho skiiné pomoci aretacniho Cepu

10.

Jak feSit zastaveni skfiné pristroje?

U provedeni pro ruéni vyménu lze Fesit pomoci zachytu,
vyrobeného z 3 mm silného plechu a pfiSroubovaného na
pevnou neotacejici se Cast vietena.

U provedeni pro automatickou vyménu je tfeba dle
navodu pouziti instalovat na vietenik stroje zastavovaci
kostku, do které se pfi upnuti pfistroje zasune aretacni
cep.

11.|S jakou presnosti Ize upinat nastroje do vietena Méreno hazeni upnutého priméru "d" ve vzdalenosti
zrychlovaciho pfistroje? 2,5d od kraje klestiny:
V rozsahu primért d 1,0 - 10,0mm je maximum 0,02mm
V rozsahu 10,0 - 20,0 mm je maximum 0,025 mm.
12.|Co kdyz upnuty nastroj vykazuje vysSi hodnotu hazeni? |Je tfeba zméfit hazeni vietena na kraji dutiny pro

klestinu, jehoz hodnota nesmi pfesahovat 0,02mm.Pokud
je tento pfedpoklad splnén, je mozné pootocenim klestiny
a opétnym upnutim nastroje najit optimalni hodnotu

hazeni.
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13.

Jak jsou omezeny fezné podminky?

V navodu pouZiti jsou stanoveny zakladni podminky,
které je tfeba pfi provozu dodrzet. V zasadé Ize fici, ze
pristroj neni uréen pro hrubovani nebo velka zatizeni, ale
pro rychlostni obrabéni malymi priméry feznych nastroju.
Maximalni otacky jsou uvedeny v bodu 4, maximalni
posuv na zub frézy by nemél presahovat hodnotu
0.025mm a maximalni hloubka tfisky je 0,5 d (priiméru
nastroje)

14.

Jak omezit chvéni nastroje?

A - zvolit frézu s vétSim poctem zubl
B - minimalizovat hazeni upnutého nastroje
C - upravit fezné podminky

15.

Jak snizit drsnost obrabéné plochy?

A - odstranit chvéni nastroje

B - Vyménit otupeny néastroj za novy
C - upravit fezné podminky

D - zménit feznou kapalinu

16.

Jak je limitovana zivotnost pfistroje?

Pfistroj ma trvalou tukovou néplf s Zivotnosti 2.500
provoznich hodin. Pfi chodu v zab&hnutém stavu by
teplota neméla pfesahovat hranici 60°C a hlu¢nost 80
dBA/1m. Hazeni vietena by nemélo pfesahnout na kraji
dutiny pro klestinu hodnotu 0,025mm a osova vule musi
byt vZdy nulova.

17.

Co s pfistrojem po skonceni zivotnosti?

Pfedat vyrobci k diagnostikovani jeho stavu a
pfipadnému provedeni opravy.

18.

Jakeé jsou nejCastéjSi zavady pfistroje?

Bézné opotiebeni loZisek na vietenu.

19.

Muze si uzivatel sam provést opravu ?

ProtoZe se jedna o naro¢ny zasah, doporu¢ujeme piedat
pristroj k opravé vyrobci.

NAREX MTE s.r.o., Moskevska 63, CZ-101 00 Praha 10

e-mail: obchod@narexmte.cz
http://www.narexmte.cz/

tel: +420 246 002 300, +420 246 002 321
fax: +420 246 002 335, +420 246 002 343
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