Seznam dotaz(l a odpovedi

NAREXQ)MTE®

K zavitovym valcovacim hlavam a valcovani zavitti pomoci téchto hlav:
Typ Zhv, Zhvu, RK

Jaké je pouziti zavitovych valcovacich hlav?

Hlavami Ize navalcovat zavit na valcovy polotovar. Tuto
operaci Ize provést na soustruhu, neni zapotrebi
valcovacka zavitu.

Jaké hlavy jsou k tomu k dispozici?

NAREX MTE vyrabi a dodava axialni zavitové valcovaci
hlavy pevné s oznaCenim Zhv a hlavy univerzaini s
oznacenim Zhvu nebo hlavy RK, jejichz ale vyrobcem
neni.

Jaké zavity Ize hlavami valcovat?

Hlavami pevnymi - Zhv, kde je neménny sklon
valcovacich kotoucd, Ize valcovat zavity pouze Spicaté,
kam patfi zavit metricky - M, Whitwhortav - BSW,
palcovy - UN, valcovy trubkovy - G.

Hlavami univerzalnimi Zhvu nebo RK, kde sklon
valcovacich kotoucl Ize ménit v rozsahu 0 - 5,5°, je
mozné valcovat kromé SpiCatych zavitl i zavity Tr a
zavity oblé Rd.

Na levochody zavit musi byt leva hlava?

V pfipadé pevné hlavy Zhv - ANO, v pfipadé univerzalni
Zhvu nebo RK - NE.

Pro¢ nelze pevnou hlavou Zhv valcovat zavit Tr ?

Pro valcovani zavitu Tr je zapotfebi vétSiho uhlu
vyklonéni valcovacich kotou€l, nez ma dana pevna
hlava k dispozici.

Co kromé valcovaci hlavy je k tomu jesté zapotiebi?

Pfedevsim zavitové valcovaci kotouce, které jsou uréeny
jednak typem a velikosti hlavy a jednak typem a velikosti
zavitu, ktery chceme valcovat. Déle jeSté muzeme
potiebovat drzak DZHv na upnuti hlavy do soustruhu.

Kam se hlava na soustruhu upina?

Pomoci drzaku DZHv se upina do nozové hlavy
soustruhu, u soustruhu revolverového do revolverové
hlavy, pomoci specielniho drzaku je mozno ji upnout i do
koniku.

Co je tfeba s hlavou udélat, nez se zac¢ne valcovat?

A - do hlavy nasadit valcovaci kotouc€e v pofadi dle
navodu pouZziti.

B - hlavu upnout do stroje

C - vyrovnat hlavu do osy vietena soustruhu

D - sefidit hlavu z hlediska stfedniho praméru
valcovaného zavitu

E - hlavu natdhnout

Co je tfeba udélat se strojem ?

A - upnout hlavu

B - Zvolit potfebné otacky vietena, které odpovidaji
valcovaci rychlosti.

C - Nafidit doraz na podélném suportu v misté, kde se
ma hlava otevit.

D - sefidit chladici olej

10.

Je néjaky poZadavek na polotovar, na ktery se bude
zavit valcovat?

A - material polotovaru musi mit mechanické vlastnosti,
které dovoluji objemové tvéafeni za studena

B - primér polotovaru musi odpovidat z navodu uréené
hodnoté

C - Celo polotovaru musi mit provedeny nabéh dle
navodu.

11.

Jaké materialy Ize valcovat za studena?

Konstrukéni a legované oceli s mezi pevnosti do 900
MPa a taznosti vysSi nez 8%. Automatova ocel je pro
valcovani za studena nevhodna. Daéle slitiny hliniku, médi
apod.

12.

Lze valcovat zavity na trubky?

Lze, v pfipadé, Ze ma trubka slabsi sténu, je tfeba pouZzit
trn, ktery se do ni vklada, aby se nebortila.
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13.

Lze valcovat zavity do nerezového materialu?

Lze a v fadé pfipadu je valcovani zavitu vyhodnéjsi nez
jeho fezani. Musi byt ale splnéna podminka bodu 11.

14.

Jak dlouhé zavity Ize hlavami valcovat?

ProtoZe se jedna o hlavy axialni, tak hlava dokaze
vyvalcovat zavit dlouhy, jak potfebujeme. Pfi valcovani
extrémné dlouhych zavitl je vyhodnéjsi, kdyz polotovar
stoji a hlava se otadi.

15.

Jaké nejkratSi zavity se daji témito hlavami
vyvalcovat?

V tomto pfipadé je tfeba vzit v Uvahu Sifku zavitovych
valeckl a skute€nost, Ze prvni dva nabéhové prameny
nemaji uplny profil a tudiz nejsou funkéni.Ma-li byt kratky
zavit funkeni v pIné jeho délce, musi nabéhové prameny
pfi vypnuti hlavy skon€it ve vybé&hu za zavitem.

16.

Co udélat s hlavou, kdyz na vyvalcovany zavit nelze
nasroubovat matici?

Stredni primér vyvalcovaného zavitu je pfilis velky, a
proto je tfeba hlavu stahnout k mensimu prdméru. K tomu
slouzi stupnice na télesu hlavy. Po povoleni tfech matic
se otoCi télesem o potfebny pocet dilki ve sméru znacky
" - "(zmenSuje se priimér). Matice se opét dotahnou.

17.

Co délat, kdyz jde na zavit matici nasroubovat, ale
vySka hlavy vyvalcovaného zavitu je mala?

V tomto pfipadé se s hlavou nebude délat nic.

A - zkusit zvySit otacky vietena, aby se zlepSilo pficné
teCeni materialu.

B - Zvétsit nepatrné vychozi priimér polotovaru.
Nejlepsi je proveést oba kroky sou¢asné.

18.

Pouziva se pfi valcovani zavitu posuv stroje?

Nepouziva, je tfeba razantné najet hlavou na otacejici se
polotovar a potom jen ruéné pomahat posouvajicimu se
suportu, aby nedo$lo k pfed€asnému vypnuti hlavy.

19.

Jak postupovat, kdyz za vyvalcovanym zavitem hned
nasleduje vétsi pramér?

To je pro hlavu situace velice nepfijemna, protoZze se
hlava musi dostat co nejblize k ¢elu vétsiho primeéru a v
tomto misté spolehlivé vypnout - v Zadném pfipadé
nesmi do Cela narazit. Je vyhodné pouzit vnitfni doraz s
tim, Ze délka polotovaru bude vyrobena v uzkeé toleranci.

20.

Ma Cistota chladiciho prostfedku vliv na kvalitu
valcovaného zavitu?

Samozfejmé Ze ma. Je dobré a v nékterych pfipadech
pfimo nezbytné chladici kapalinu filtrovat.

21.

Lze hlavou valcovat dvouchody zavit?

Lze, ale je tfeba to projednat s vyrobcem hlav.
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