ZAVITOREZNE HLAVY REVERZACNI
REVERSIBLE THREAD-CUTTING HEADS
GEWINDESCHNEIDKOPFE MIT RUCKLAUF
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POUZITI

Zavitofezné hlavy reverzacni jsou pristroje, urcené pro standard-
ni fezéni pravochodych zavitd se $picatym profilem (M, W, UN,
G) na vrtackdch bez pouZiti strojniho posuvu vietena. Modely
Zhr a ZhrA jsou uzptisobeny i pro zvit levochody, modely RTH
Ize na vyZaddni pro tento zavit upravit.

POZOR!
Hlava se pfi praci musi vzdy otacet. Na soustruhu je proto ne-
pouZitelna.

VYHODY POUZITI

rychld a spolehlivd prace, snadnd obsluha a idrzba
ochrana zavitniku pred jeho poskozenim krutem v fezu
moZnost fezani zavitd do slepych otvordi
moznost opakovaného najizdéni do jiz vyrezaného zdvitu
vySSi otdcky zpétného chodu - kratsi ¢as pro vysroubovani
oproti fezani
- rychla vyména zavitnikii v hlavé; rychlovyména u modelti
ZhrA, pro pouziti vyménného pouzdra NKC 12. Lze fezat
i vnéjsi kratke zavity.
UPINANI NA STROJ
Hlavy se upinaji do vietena vrtacky pomoci kuZelu MORSE

s pevnym vyrazecem. U hlav Zhr a ZhrA je upinaci trn soucdsti
hlavy, u modelu RTH je soucdsti dopliikového prislusenstvi.

DODAVANI HLAV

Hlavy jsou doddvény bez dopliikového piislusenstvi pouze s pri-
slusenstvim zdkladnim, kam patfi klice pro manipulaci s hlavou.
Doplrikové prislusenstvi je tieba objedndvat samostatné.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI

- upinaci trny pro modely RTH
- klestiny JACOBS a PLASTIC
- vyménnd pouzdra
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APPLICATION

Reversible thread-cutting heads are designed for usual tapping
of right-handed threads with pointed shape (M, W, UN, G) on
drilling machines without using of the spindle power feed. The
types Zhr and ZhrA are modified for left-handed threads as well.
Itis possible to modify the types RTH for this threads by requ-
est.

ATTENTION!

The head always has to rotate by the work. Therefore it is un-
serviceable on lathes.

FACILITIES OF APPLICATION

- rapid and reliable work, easy operation and maintenance

- failure protection of the tap against over-torque

- possibility of blind hole tapping

- possibility of repeated running in the finished thread

- higher reverse speed - shorter time for screwing up compared
with tapping

- quick change of taps. The quick change for types ZhrA, itis
possible to cut the short external threads with application
of the chuck NKC 12 as well.

CLAMPING ON THE MACHINE

These heads are clamped in the machine spindle by means of
the MORSE taper shank with tang. The taper shank is the com-
ponent of the heads Zhr and ZhrA while it is a part of the supp-
lementary accessories by types RTH.

DELIVERY

These heads are delivered without the supplementary accesso-
ries with basic accessories only, including the wrenches for ma-
nipulation with head. It is necessary to order the supplementary
accessories as a separate item.

SUPPLEMENTARY ACCESSORIES

- taper shanks for types RTH
- collets JACOBS and PLASTIC
- interchangeable chucks

LEGENDA, KEY, LEGENDE

UPINACI DUTINA, SPINDLE TAPER, SPINDELHOHLKEGEL

POJISTOVAC] SROUB, LOCKING SCREW,
SICHERUNGSSCHRAUBE

OBJIMKA SPOJKY, CLUTCH SLEEVE, KUPPLUNGSHULSE

PRUZINA SPOJKY, CLUTCH SPRING, KUPPLUNGSFEDER

TELESO, BODY, KORPER

LOZISKO, BEARING, LAGER

RADICI SPOJKA, CHANGING CLUTCH, SCHALTKUPPLUNG

KOLO ZPETNYCH OTACEK, GEAR FOR REVERSE SPEED,
RUCKLAUFZAHNRAD

9 ODPRUZENI POUZDRA, SPRINGING OF THE CHUCK,
ABFEDERUNG DES FUTTERS

10  VEDENI, GUIDE, FUHRUNG

11 POUZDRO, CHUCK, FUTTER

12 STAVEC| SROUB, SET SCREW, STELLSCHRAUBE

13 KLESTINA JACOBS, COLLET JACOBS, SPANNZANGE JACOBS
14  MATICE KLESTINY, COLLET NUT, SPANNZANGENMUTTER

15 OZUBENE KOLO, GEAR, ZAHNRAD

16 DRZAK ZASTAVOVACI TYCE, STOP BAR HOLDER,
HALTER DER HALTESTANGE

17 KULICKA SPOJKY, CLUTCH BALL, KUGEL DER KUPPLUNG

ANWENDUNG

Gewindeschneidkopfe mit Rucklauf sind fir (bliches
Gewindeschneiden der rechtsgangigen Gewinde mit spitzigen
Profil (M, W, UN,G) an Bohrmaschinen ohne Anwendung des
mechanischen Spindelvorschubs bestimmt. Die Typen Zhr und
ZhrA sind auch fiir die linksgangige Gewinde angepasst, die
Typen RTH lassen sich fiir diese Gewinde nach der Anforderung
aufbereiten.

ACHTUNG!

Der Kopf muss sich immer bei der Arbeit drehen. Deshalb kann
man nicht den Kopf an der Drehmaschine anwenden.

VORTEILE DER ANWENDUNG

schnelle und zuverldssige Arbeit, einfache Bedienung und
Instandhaltung

- Schutz des Gewindebohrers gegen der Beschadigung durch
den iibermassigen Drehmoment

es ist moglich die Gewinde in den Blindldchern bohren

- es ist moglich in fertige Gewinde wieder anfahren

héhere Riickdrehzahl - kiirzere Zeit fiir das Ausschrauben
im Vergleich mit dem Gewindebohren

- schneller Werkzeugwechsel. Der Schnellwechsel auch bei
den Typen ZhrA; kurze Aussengewinde lassen sich bei der
Anwendung von den Futtern NKC 12 fertigen

EINSPANNEN AN DIE MASCHINE

Die Kopfe werden in die Maschinenspindel durch den
Morsekegel mit festen Mitnehmer eingespannt. Der Kegelschaft
ist ein Bestandteil des Gerates bei den Kdpfen Zhr und ZhrA,
wogegen bei dem Typ RTH ist ein Bestandteil des Erganzungs-
zubehdrs.

LIEFERUNG

Diese Képfe werden ohne Ergdnzungszubehdr und nur mit dem
Grundzubehér geliefert, wo die Schliissel fiir die Manipulation
eingeschlossen sind. Es ist notwendig das Erganzungszubehor
als Einzelposten zu bestellen.

ERGANZUNGSZUBEHOR

- Kegelschafte fiir die Typen RTH
- Spannzangen JACOBS und PLASTIC
- auswechselbare Futter

www.harexmte.cz
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STRUCNY POPIS FUNKCE
CONCISE DESCRIPTION OF WORKING
KURZE BESCHREIBUNG DER WIRKUNGSWEISE
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G - opora tyce / rest / Stiitze

POPIS

Momentova spojka
- je plynule stavitelnd v celém pracovnim rozsahu hlavy
- chréni zévitnik pred jeho poskozenim krutem

Planetova prevodovka
- generuje zpétné otacky Viici vietenu
- zrychluje tyto otacky az 2x

Zastavovaci ty¢
-2 Eleddiska funkce planetové prevodovky udrZuje jeji jednu ¢ast
v Klidu

Pouzdro

- hiidel zakoneny upinacim pouzdrem

- upindni zavitnikl do klestin RUBBER FLEX JACOBS

- pojisténi zavitniku proti protoceni v klestiné dvéma stavécimi
Srouby

- 0sovy pohyb - fazeni funkci hlavy

- u modelii ZhrA je hiidel zakoncen rychloupinaci hlavici pro
upinani vymennych pouzder typl RVK, NVH, NKC

RAZENI FUNKCI HLAVY

Funkce se radi vysouvanim pouzdra z hlavy pfi jejim otdceni a to

pomoci oviddaci paky vretena vrtacky.

1. poloha - pouzdro je zcela zasunuto, smysl otacek vietena
apouzdra je shodny, hlava feZe zavit i

. poloha - pouzdro je prdvé vysunuto do NULOVE POLORY, kdy
se hlava otdci, ale zavitnik je v Kiidu - vieteno vrtaCky je opreno
o doraz (vyuZiti pfi fezani zavitd do slepych otvord bez pouziti
momentove spojky - Vetsi Zivotnost nastroje i hlavy)

. poloha - pouzdro je zcela vysunuto a zavitnk se zpétnymi
otdCkami vytaci z vyrezaného zvitu vyssi rychlosti nez byl fezan

. poloha - pouzdro je zcela vysunuto z hlavy, zavitnik je vy-
tdcen z vyiezaného zavitu zrychlenymi zpétnymi otaCkami

0SOVE VYROVNAVANI

Délkové hodnoty A a B na obrazku vyjaduji délku zabéru zubo-
Vé radici spojky, kterou Ize vyuZit k vyrovnavéni potfebné osové
rychlosti, nutné k vyfezani kalibrického zavitu.

ODPRUZEN| POUZDRA

Pruzny pritlak zavitniku na Usti otvoru dovoluje i opétné najeti do
jiz vyrezaneho zavitu, aniz by se poskodil.
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DESCRIPTION

Torque clutch
- is stepless adjustable in the whole working range of the head
- failure protection of the tap against over-torque

Planetary gear-box
- generates the reverse speed
- accelerates the reverse speed even twice

Stop bar
- makes possible the working of the planetary gear-box by stopping
of its part

Chuck

- the shaft is equipped by the collet chuck

- chucking of taps by means of collets RUBBER FLEX JACOBS

- locking of the tap against angular change by two locking
SCrews

- its axial movement makes possible the change of the working
mode of the head

- shaft of types ZhrA is equipped by quick-change chuck with
chucks RVK, NVH, NKC

CHANGE OF THE WORKING MODE

Working mode is changed by moving-out of the chuck at rotation
of the head by means of the control feed lever of the drilling
machine.

1st position - the chuck is quite moved in, the sense of rotation
of both spindle and chuck is identical - the head cut the thread

2nd position - the chuck is just moved out in the zero position,
the head rotates but the tap stands still - the drill spindle thrusts
on the stop (itmay be used by tapping in the blind holes without
usi?g of the torque clutch - longer service life of the head and
tap

3rd position - starting point of the reverse movement

4th position - the chuck is quite moved out and the tap is screwed
out from the finished thread by higher speed than by tapping

AXIAL COMPENSATION

The length values A and B on the figure represent the length of
the engagement of the dog clutch, which may be used for the
compensation of axial movements by tapping of precise threads

SPRINGING OF THE CHUCK
The springy thrust of the tap on the orifice of the hole makes

possible the repeated running in the finished thread without
damaging.

E - zastavovaci ty¢ / stop bar / Haltestange
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BESCHREIBUNG

Drehmomentkupplung

- ist stufenlos einstellbar im ganzen Arbeitshereich des Kopfes

- schiitzt den Gewindebohrer gegen Beschadigung durch den
{ibermassigen Drehmoment

Planetengetriebekasten
- bildet den Riicklauf
- beschleunigt den Riicklauf bis zweimal

Haltestange
- haltet fest einen Teil des Planetengetriebekastens und ermaglicht
s0 seine Tatigkeit

Futter

- die Welle ist mit dem Spannzangenfutter ausgestattet

- die Gewindebohrer werden durch Spannzangen RUBBER FLEX
JACOBS eingespannt

- Sicherung des Gewindebohrers gegen Teilumdrehung durch
zwei Stellschrauben

- seine Axialbewegung ermoglicht das Schalten der einzelnen
Funktionen des Kopfes

- die Welle der Typen ZhrA ist mit dem Schnellwechselfutter mit
auswechselbaren Futtern RVK, NVH, NKC ausgestattet

SCHALTEN DER EINZELNEN FUNKTIONEN

Die Funktionen werden wahrend der Rotation des Kopfes durch
Verschiebung des Futters mittels des Betatigungshebels der
Bohrmaschine geschaltet.

1. Lage - das Futter ist véllig eingeschoben, der Drehsinn der
Spindel und des Futters ist gleich, der Kopf bohrt das Gewinde

2. Lage - das Futter ist gerade in der Nullstellung geschoben, der
Kopf dreht sich, aber der Gewindebohrer steht ruhig - die Spindel
der Bohrmaschine stiitzt sich auf den Anschlag (Anwendung
beim Gewindebohren in Blindléchern ohne Drehmoment-
kupplung - héhere Standzeit des Werkzeuges und Kopfes)

3. Lage - Anfang des Riicklaufs

4, Lage - das Futter ist ganz herausgeschoben und der Gewinde-
bohrer dreht sich zuriick schneller als beim Gewindebohren

AXIALAUSGLEICH

Die Ldngen A und B im Bild reprasentieren die Eingriffslange der
Zahnkupplung, die kann man zum Ausgleich der Axialbewegun-
gen beim Bohren der prazisen Gewinde ausniitzen.

ABFEDERUNG DES FUTTERS

Der federnde Anpressdruck des Gewindebohrers an den Lochein-
gang ermdglicht die wiederholte Einfahrung ins fertige Gewinde
ohne Beschadigung




- PRESNE PROVEDENi PRO PRAVOCHODY ZAVIT
RTH'B N} - PRECISE EXECUTION FOR RIGHT-HANDED THREAD

- PRAZISE AUSFUHRUNG FUR RECHTSGANGIGE GEWINDE
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Kéd Model Prac. rozsah Klestina Rozméry - Dimensions - 4->max. M AT
Code Type d | Working range Collet Abmessungen [mm] [ om ] N k i ]Skg?ﬂ
Code Typ Arbeitsbereich | Spannzange D/D, D, L L, L U/min [Nm] | - [mim]
221311 |RTH22BJ | B16 M2+M7 BJ032, BJ034 | 55/52 | 23 130 80 35 1500 10 [3,8/13| 1,6 1,0
221328 |RTH32BJ | B16 M5+M12 BJO036, BJ038 | 75/74| 28 156 93 44 1 000 25 (4,5/14,5| 1,75 2,2
221 335 |RTH 42 BJ | M20 M8-+-M20 BJ042, BJ044 | 91/91 38 199 112 62 600 80 |6,0/18 | 1,7 b1
i prevodovy pomér zpétnych otacek / ratio of gear for reverse speed
Ubersetzungsverhdltnis der Riickbewegung
UPOZORNENI NOTICE: BEACHTUNG:

Hlavy se dodavaji bez Klestin a upinacich trni. Tyto je tfeba

The heads are delivered without collets and taper shanks. It is
objednat samostatné.

Die Képfe werden ohne Spannzangen und Kegelschéfte geliefert.
necessary to order these parts as separate items.

Es ist notwendig diese Teile als Einzelposten bestellen.

KUZEL "B" KUZEL "MK" (MORSE)
TAPER "B" TAPER "Mk" (MORSE)

KEGEL "B" KEGEL "Mk" (MORSE) %
0
LL——F;’I
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@D

]

ZAVIT M20
THREAD M20 /
/ < GEWINDE M20
Klestiny RUBBER FLEX BJ \ /T Upinaci trny
Collets RUBBER FLEX BJ e Taper shanks E—)}
Spannzangen RUBBER FLEX BJ Lﬂj Kegelschafte | ‘
Kad T Rozsah - Range - Rozmeéry - Dimensions - Kaéd

Code Tyyppe Bereich ’ AbmeZsungen [mm] Code Typ I\BII):<'\ICIII(( [mlm] N(.Q—A

Code Typ d [mm] D A o’ Code
280 837| BJ032 2,0+45 14 11 20 221 502 VK RTH B16 x MKk1 97 0,087
280 844| BJ034 45+6,3 221519 VK RTH B16 x Mk2 109 0,157
280 851| BJ036 3,0+6,3 o1 13 20 221 526 VK RTH B16 x Mk3 133 0,320
280 868| BJ0O38 5,0+95 221533 VK RTH M20 x Mk3 129 0,310
280 875| BJ042 50+95 221 540 VK RTH M20 x Mk4 154 0,570
280 882| BJ044 9,5+ 14,0 27 15 20
208 295| BJ045 16,0

J1.03




GRAFICKE SCHEMA OBJEDNAVKY

RTH-B J GRAPHIC DIAGRAM OF THE ORDER
GRAPHISCHES DIAGRAMM DER BESTELLUNG

RTH 22 BJ - komplet - set - Komplett RTH 32 BJ - komplet - set - Komplett RTH 42 BJ - komplet - set - Komplett
1 ] 1x 1 ] 1X 1 ] . 1x
[ﬂ = BJ 032 1 = g Bios [ﬂ HH £ BJo4
E B H
1x = 1x = 1x
BJ 034 & BJO038 5 BJ044
ZPUSOB OBJEDNANI: ORDERING MODE: BESTELLUNGSANWEISUNG:

Pii objedndvani je tfeba vzdy uvést ciselny kod vyrobku. Pokud Itis always necessary to specify the product code. Unless the set Bei der Bestellung ist es immer notwendig die Codenummer des
neni zadan komplet, dopliikové pfislusenstvi bude dodano, is requested, the supplementary accessories will be supplied if Produktes anfiihren. Wenn kein Komplett gefordert ist, wird das
bude-li objednano. ordered only. Erganzungszubehdr nur nach Bestellung geliefert.

Upinaci trny pro RTH nejsou soucasti kompletu. The taper shanks for RTH are not included in the set. Die Kegelschifte filr RTH sind nicht im Komplett eingeschlossen.
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no-pyccku

english
deutsch

PE3bBEOHAPE3HAS FONIOBKA PEBEPCUBHbIN
REVERSIBLE THREAD-CUTTING HEADS

GEWINDESCHNEIDKOPFE MIT RUCKLAUF




RTH

Ncnonb3oBAHUE, MPEMMYLWLECTBA, MOCTABKA
APPLICATION, FACILITIES, DELIVERY

ANWENDUNG, VORTEILE, LIEFERUNG

NMPUMEHEHUE

PesbboHapesHble TONOBKM PEBEPCUBHbIE — ATO YCTPOW-
CTBa, NpefHasHayeHHble [ANA CTaHOapPTHON Hapesku
npasoi pe3bbbl ¢ 0OCTPOKOHEYHbIM nNpodunem (M, W, UN,
G) Ha cBepnunbHbIX cTaHkax 6e3  uMcnonb3oBaHWA
aBTOMaTWyeckoil nojauu wnuHaens. FonoBku mogeneit
Zhr u ZhrA npucnocobfieHbl U Ons Hape3aHus feBoW
pe3bbbl, Mogenu RTH no 3anpocy MoxHO nepefenaTb
0119 3TON pe3bObl.

BHUMAHME!

lonoska Bo Bpems paboThl Bcerga [omkHa BpaLaThes.
[o3TOMY OHa He MpUrofHa K MCMOoNb30BaHWMIO Ha Tokap-
HOM CTaHKe.

NMPEMMYLLECTBA NPUMEHEHUA

- BbicTpasa 1 HagexHas pabota, nerkoe obcnyxuBanve n
coaepxaHvie

- 3aliMTa MeTYMKa OT ero NoBPEXAEHUS NPY CKPYYBaHUN
B CEYEHUN

- BO3MOXHOCTb pe3b0oHape3ky B ryXux 0TBepCTHsAX

- BO3MOXHOCTb MOBTOPHOTO BXOZa B Y)Ke Hape3aHHYo
pe3bby

- Bonee BbicoKasi CKOPOCTb BpaLlleHns obpaTHoro xoda —
6onee KOPOTKOE BPEMS BbIBUHUMBAHUA MO CPABHEHUIO C
HapesaHuem

- BbIcTpasa 3aMeHa METUMKOB B rofoBke; ObicTpas 3aMeHa
y Mofienei ZhrA ons ucrnonb3oBaHUs CMEHHON BTYIIKA
NKC 12. MoxHo HapesaTb U Hapy>Hble KOpoTkue
pe3bbbl.

3AXWM HA CTAHKE

[onoBky B LUNWHAENE 3AKMMAIOTCA C MOMOLLBIO KOHyca
MOP3E ¢ HenodBWKHbIM BbiTankupaTenem. Y ronoBoOK
Zhr n ZhrA 3axumHasi onpaBka COCTaBHOW 4acTblo
rofioBku, y mogenn RTH — siBnseTcs cOCTaBHOM 4acTbio
[OMONMHUTENbHbBIX MPUHALTIEXHOCTEN.

NMOCTABKA IOJIOBOK

'onoBku NocTaBnAoTcA 63 AONONHUTENBHbLIX NPUHA-
NEXHOCTEN, TONMBKO ¢ OCHOBHBLIMM NPUHAANEXHOCTAMY,
KyAa BXO[AT KUK ANs MaHunynupoBaHns ¢ ronoBKoit.
[lononHuTenbHble NPUHAANEXHOCTU HAAo 3aKkasbliBaTh
oTAenbHo.

OOMNONMHUTENBHBLIE NPUHAONEXHOCTU
- 3aKUMHble onpasku Ana mofenen RTH

- uaHrn JACOBS n PLASTIC

- CMEHHbIE BTYKM

APPLICATION

Reversible thread-cutting heads are designed for usual tapping
of right-handed threads with pointed shape (M, W, UN, G) on
drilling machines without using of the spindle power feed. The
types Zhr and ZhrA are modified for left-handed threads as well.
Itis possible to modify the types RTH for this threads by requ-
est.

ATTENTION!

The head always has to rotate by the work. Therefore it is un-
serviceable on lathes.

FACILITIES OF APPLICATION

- rapid and reliable work, easy operation and maintenance

- failure protection of the tap against over-torque

- possibility of blind hole tapping

- possibility of repeated running in the finished thread

- higher reverse speed - shorter time for screwing up compared
with tapping

- quick change of taps. The quick change for types ZhrA, itis
possible to cut the short external threads with application
of the chuck NKC 12 as well.

CLAMPING ON THE MACHINE

These heads are clamped in the machine spindle by means of
the MORSE taper shank with tang. The taper shank is the com-
ponent of the heads Zhr and ZhrA while it is a part of the supp-
lementary accessories by types RTH.

DELIVERY

These heads are delivered without the supplementary accesso-
ries with basic accessories only, including the wrenches for ma-
nipulation with head. It is necessary to order the supplementary
accessories as a separate item.

SUPPLEMENTARY ACCESSORIES
- taper shanks for types RTH

- collets JACOBS and PLASTIC
- interchangeable chucks

YCNOBHOE OBO3HAYEHUE, KEY, LEGENDE

3AXVMHOW PYYEWN, SPINDLE TAPER, SPINDELHOHLKEGEL
MPEOOXPAHUTENBHbLIN BUHT, LOCKING SCREW,

BTYJIKA MY®Tbl, CLUTCH SLEEVE, KUPPLUNGSHULSE
MPYXXUHA MY®Tbl, CLUTCH SPRING, KUPPLUNGSFEDER

MY®TA MEPEKMOYEHNA, CHANGING CLUTCH,

1
2
SICHERUNGSSCHRAUBE
3
4 Y
5 KOPIYC, BODY, KORPER
6  NOALWWIMHKK, BEARING, LAGER
7
SCHALTKUPPLUNG
8

KONECO OBEPATHOWM CKOPOCTW BPALLEHWSA, GEAR FOR
REVERSE SPEED, RUCKLAUFZAHNRAD

9  NOANPY>XXMHMBAHWE BTYJIKW, SPRINGING OF THE CHUCK,
ABFEDERUNG DES FUTTERS

HAMPABNAIOLAS, GUIDE, FUHRUNG

11 BTYJIKA, CHUCK, CHUCK, FUTTER

YCTAHOBOYHbIN BUHT, SET SCREW, STELLSCHRAUBE
LIAHI'A JACOBS, COLLET JACOBS, SPANNZANGE JACOBS
FAVKA LLAHI, COLLET NUT, SPANNZANGENMUTTER
3YBYATOE KOJIECO, GEAR, ZAHNRAD

OEPXATEJIb CTOMOPHOIO CTEPXHA, STOP BAR HOLDER,
HALTER DER HALTESTANGE

LWWAPUK MY®TbI, CLUTCH BALL, KUGEL DER KUPPLUNG

ANWENDUNG

Gewindeschneidkopfe mit Rucklauf sind fir (bliches
Gewindeschneiden der rechtsgangigen Gewinde mit spitzigen
Profil (M, W, UN,G) an Bohrmaschinen ohne Anwendung des
mechanischen Spindelvorschubs bestimmt. Die Typen Zhr und
ZhrA sind auch fiir die linksgangige Gewinde angepasst, die
Typen RTH lassen sich fiir diese Gewinde nach der Anforderung
aufbereiten.

ACHTUNG!

Der Kopf muss sich immer bei der Arbeit drehen. Deshalb kann
man nicht den Kopf an der Drehmaschine anwenden.

VORTEILE DER ANWENDUNG

schnelle und zuverldssige Arbeit, einfache Bedienung und
Instandhaltung

- Schutz des Gewindebohrers gegen der Beschadigung durch
den iibermassigen Drehmoment

es ist moglich die Gewinde in den Blindldchern bohren

- es ist moglich in fertige Gewinde wieder anfahren

héhere Riickdrehzahl - kiirzere Zeit fiir das Ausschrauben
im Vergleich mit dem Gewindebohren

- schneller Werkzeugwechsel. Der Schnellwechsel auch bei
den Typen ZhrA; kurze Aussengewinde lassen sich bei der
Anwendung von den Futtern NKC 12 fertigen

EINSPANNEN AN DIE MASCHINE

Die Kopfe werden in die Maschinenspindel durch den
Morsekegel mit festen Mitnehmer eingespannt. Der Kegelschaft
ist ein Bestandteil des Gerates bei den Kdpfen Zhr und ZhrA,
wogegen bei dem Typ RTH ist ein Bestandteil des Erganzungs-
zubehdrs.

LIEFERUNG

Diese Képfe werden ohne Ergdnzungszubehdr und nur mit dem
Grundzubehér geliefert, wo die Schliissel fiir die Manipulation
eingeschlossen sind. Es ist notwendig das Erganzungszubehor
als Einzelposten zu bestellen.

ERGANZUNGSZUBEHOR

- Kegelschafte fiir die Typen RTH
- Spannzangen JACOBS und PLASTIC
- auswechselbare Futter
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KPATKOE ONMUCAHUE ®YHKLUU
CONCISE DESCRIPTION OF WORKING
KURZE BESCHREIBUNG DER WIRKUNGSWEISE
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4 A+N+B=T
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Haltestange

Vis

OMUCAHUE

MpepnoxpaHuTenbHasA (MOMeHTHas) MydTa

- MNaBHO HacTpauBaeTcs BO BceM pabouem auanasoHe
rofoBKN

- 3almMLLaeT MeTYMK OT ero NOBPEXAEHNA Npu KpyYeHUN

MnaHeTapHbIN peaykTop

- reHepupyet obpaTHble CKOPOCTM BpaLLeHus no
OTHOLLEHWMIO K LUNVUHAENHO

- YCKOPAET 3TW CKOPOCTY BPaLLeHUs BNoTh A0 2-X pa3

CTONOPHbIN CTepXeHb

- C TOYKW 3peHust NnaHeTapHoro penykropa coxpaHseT
O[JHY €ro 4acTb B COCTOSAHWM MOKOst

Brynka

- Bar, 3aKOHYeHHbI L@aHroBbIM NaTpoHoM

- 3auM mMeT4mkoB B LaHrax RUBBER FLEX

- chuKcaLs METUMKOB OT NPOBOPAUMBAHMUA B LiaHre ¢
MOMOLLBIO ABYX YCTAHOBOUHbIX BUHTOB

- 0CEBOE [BIKEHUe — nepekrtoyeHre yHKLUU FoNoBKM

-y moaene ZhrA Ban 3akoHYeH ObICTPO3aXUMHON T
OJI0BKOV ANS 3aXuMa cMeHHbIX BTynok Tunos RVK, NVH

NEPEKNIOYEHUE ®YHKLUWU FOJNTOBKA
OYHKUAM MEepekmiovarTcs B pesyrbTare  BblABIKEHNA
BTYNKW M3 TOMOBKM MpWU €e MOBOPOTE, @ WMEHHO ©

NoMoLbto PYKOATKN ynpasneHus wnuHdens
CBEPIIUIIbHOro CTaHkKa.
1-e nonoxeHne - BTyNKa MOMHOCTbIO BBeAeHa,

HanpasneHve BpalleHWs WNWHAeNA 1 BTYNKkK coBnagaer,
rorioBKa BbIMOMHSAET pe3bOoHape3aHue.

2-e NosioXeHne — B AaHHbIVI MOMEHT BT1YyJIKa BbiBEAEHA B
HyneBoe ToONioXeHWe, Kkorga roroska BpaljaeTcs, a
METYMK HaxoOWTeA B COCTOSHWM MOKOS — LUNUHAENb
CBEPIIUMBHOTO CTaHKa ynupaeTcs B ynop (Mcronb3oBaHue
npy pesbboHapesaHun Ans  ryxux  otBepcTuin  6es
UCMonb30BaHNs npeaoxpaHuTenbHo (MOMEHTHOI)
MydTbl — Gonbllas [0NroBeYHOCTb MHCTPYMEHTa ¢
ronoBKu)

3-e nomnoxeHuwe — BTyNKa MOMHOCTLIO BbIABUHYTA, a
METYMK ¢ 0BpaTHOM CKOPOCTbIO BpalLeHWs BbIXOAUT W3
HapesaHHot pe3bbbl ¢ GOMbLUEN CKOPOCTbI), YeM OHa
Hapesanachb.

4-e nonoxeHue — BTyrka NoNHOCTBIO BbILLINA W13 FONOBKY,
METUMK M3 Hape3aHHOI pe3bObl BbIBOAUTCS G YCKOPEHHO
obpaTHOI CKOPOCTbIO BpaLLEHWs.

OCEBASAA KOMMNEHCALUA

3HaueHus AnuHbl A 1 B Ha pUCYHKe BbIpaxarwT ANUHY
3aLennenns 3ybuaTon MyTbl NEpekrioyeHusi, KoTopyo
MOXHO ucnonb3oBaTb ANs KOMMeHcauun Heobxoaumon
0CEBOW CKOPOCTW, KOTOpas HyxHa ANs HapesaHus
cTaHfapTHON pe3bOebl.

noanPYXMHUBAHUE BTYIKU

Ynpyroe npwXUMHOE YycunvMe MeTuMka Ha BXxoge B
0TBEepCTUE NO3BOMAET OCYLLECTBUTL W MOBTOPHLIA BXOA B
y)Ke HapesaHHytlo pe3bby 6e3 Toro, 4tobbl OHa Obina
noBpexzaeHa.

G - onopa cTepxHst / rest/ Stutze

DESCRIPTION

Torque clutch
- is stepless adjustable in the whole working range of the head
- failure protection of the tap against over-torque

Planetary gear-box
- generates the reverse speed
- accelerates the reverse speed even twice

Stop bar
- makes possible the working of the plangtary gear-box by stopping
of its part

Chuck

- the shaft is equipped by the collet chuck

- chucking of taps by means of collets RUBBER FLEX JACOBS

- locking of the tap against angular change by two locking
SCrews

- its axial movement makes possible the change of the working
mode of the head

- shaft of types ZhrA is equipped by quick-change chuck with
chucks RVK, NVH, NKC

CHANGE OF THE WORKING MODE

Working mode is changed by moving-out of the chuck at rotation
of the head by means of the control feed lever of the drilling
machine.

1st position - the chuck is quite moved in, the sense of rotation
of both spindle and chuck is identical - the head cut the thread
2nd position - the chuck is just moved out in the zero position,
the head rotates but the tap stands still - the drill spindle thrusts
on the stop (it may be used by tapping in the blind holes without
usi;]g of the torque clutch - longer service life of the head and
tap

3rd position - starting point of the reverse movement

4th position - the chuck is quite moved outand the tap is screwed
out from the finished thread by higher speed than by tapping

AXIAL COMPENSATION

The length values A and B on the figure represent the length of
the engagement of the dog clutch, which may be used for the
compensation of axial movements by tapping of precise threads

SPRINGING OF THE CHUCK
The springy thrust of the tap on the orifice of the hole makes

possible the repeated running in the finished thread without
damaging.

E - cTonopHbiit cTepxeHs / stop bar /
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BESCHREIBUNG

Drehmomentkupplung

- ist stufenlos einstellbar im ganzen Arbeitshereich des Kopfes

- schiitzt den Gewindebohrer gegen Beschadigung durch den
{ibermassigen Drehmoment

Planetengetriebekasten
- bildet den Riicklauf
- beschleunigt den Riicklauf bis zweimal

Haltestange
- haltet fest einen Teil des Planetengetriebekastens und ermaglicht
s0 seine Tatigkeit

Futter

- die Welle ist mit dem Spannzangenfutter ausgestattet

- die Gewindebohrer werden durch Spannzangen RUBBER FLEX
JACOBS eingespannt

- Sicherung des Gewindebohrers gegen Teilumdrehung durch
zwei Stellschrauben

- seine Axialbewegung ermoglicht das Schalten der einzelnen
Funktionen des Kopfes

- die Welle der Typen ZhrA ist mit dem Schnellwechselfutter mit
auswechselbaren Futtern RVK, NVH, NKC ausgestattet

SCHALTEN DER EINZELNEN FUNKTIONEN

Die Funktionen werden wahrend der Rotation des Kopfes durch
Verschiebung des Futters mittels des Betatigungshebels der
Bohrmaschine geschaltet.

1. Lage - das Futter ist véllig eingeschoben, der Drehsinn der
Spindel und des Futters ist gleich, der Kopf bohrt das Gewinde

2. Lage - das Futter ist gerade in der Nullstellung geschoben, der
Kopf dreht sich, aber der Gewindebohrer steht ruhig - die Spindel
der Bohrmaschine stiitzt sich auf den Anschlag (Anwendung
beim Gewindebohren in Blindléchern ohne Drehmoment-
kupplung - héhere Standzeit des Werkzeuges und Kopfes)

3. Lage - Anfang des Riicklaufs

4, Lage - das Futter ist ganz herausgeschoben und der Gewinde-
bohrer dreht sich zuriick schneller als beim Gewindebohren

AXIALAUSGLEICH

Die Ldngen A und B im Bild reprasentieren die Eingriffslange der
Zahnkupplung, die kann man zum Ausgleich der Axialbewegun-
gen beim Bohren der prazisen Gewinde ausniitzen.

ABFEDERUNG DES FUTTERS

Der federnde Anpressdruck des Gewindebohrers an den Lochein-
gang ermdglicht die wiederholte Einfahrung ins fertige Gewinde
ohne Beschadigung
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