ZAVITOREZNE HLAVY REVERZACNI
REVERSIBLE THREAD-CUTTING HEADS
GEWINDESCHNEIDKOPFE MIT RUCKLAUF
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Pouziti, VYHODY, DODAVANI
APPLICATION, FACILITIES, DELIVERY
ANWENDUNG, VORTEILE, LIEFERUNG

POUZITI

Zavitorezné hlavy reverzacni jsou pristroje, urcené pro standard-
ni fezani pravochodych zavitd se $picatym profilem (M, W, UN,
G) na vrtackach bez pouZiti strojniho posuvu vietena. Modely
Zhr a ZhrA jsou uzplisobeny i pro zvit levochody, modely RTH
Ize na vyZadani pro tento zavit upravit.

POZOR!
Hlava se pii praci musi vZdy otdcet. Na soustruhu je proto ne-
pouzitelna.

VYHODY POUZITI

- rychld a spolehliva préce, snadnd obsluha a tdrzba

- ochrana zdvitniku pred jeho poSkozenim krutem v fezu

- moznost fezani zavitdi do slepych otvorti

- moznost opakovaneho najizdeni do jiz vyfezaného zavitu

- vySSi otacky zpétného chodu - kratsi ¢as pro vysroubovani
oproti fezani

- rychld vymeéna zavitnik@i v hlavé; rychlovyména u modeld
ZhrA, pro pouZiti vyménného pouzdra NKC 12. Lze fezat
i vnéjsi kratké zavity.

UPINANI NA STROJ

Hlavy se upinaji do vietena vrtacky pomoci kuZelu MORSE

s pevnym vyrazecem. U hlav Zhr a ZhrA je upinaci trn soucdsti
hlavy, u modelu RTH je soucasti dopliikového prislusenstvi.

DODAVANI HLAV

Hlavy jsou dodavany bez dopliikového prislusenstvi pouze s pri-
slusenstvim zakladnim, kam patfi klice pro manipulaci s hlavou.
Doplikové prislusenstvi je tieba objednavat samostatné.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI

- upinaci trny pro modely RTH
- klestiny JACOBS a PLASTIC
- vymeénnd pouzdra
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APPLICATION

Reversible thread-cutting heads are designed for usual tapping
of right-handed threads with pointed shape (M, W, UN, G) on
drilling machines without using of the spindle power feed. The
types Zhr and ZhrA are modified for left-handed threads as well.
Itis possible to modify the types RTH for this threads by requ-
est.

ATTENTION!

The head always has to rotate by the work. Therefore it is un-
serviceable on lathes.

FACILITIES OF APPLICATION

- rapid and reliable work, easy operation and maintenance

- failure protection of the tap against over-torque

- possibility of blind hole tapping

- possibility of repeated running in the finished thread

- higher reverse speed - shorter time for screwing up compared
with tapping

- quick change of taps. The quick change for types ZhrA, itis
possible to cut the short external threads with application
of the chuck NKC 12 as well.

CLAMPING ON THE MACHINE

These heads are clamped in the machine spindle by means of
the MORSE taper shank with tang. The taper shank is the com-
ponent of the heads Zhr and ZhrA while it is a part of the supp-
lementary accessories by types RTH.

DELIVERY

These heads are delivered without the supplementary accesso-
ries with basic accessories only, including the wrenches for ma-
nipulation with head. It is necessary to order the supplementary
accessories as a separate item.

SUPPLEMENTARY ACCESSORIES

- taper shanks for types RTH
- collets JACOBS and PLASTIC
- interchangeable chucks
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LEGENDA, KEY, LEGENDE

UPINACI DUTINA, SPINDLE TAPER, SPINDELHOHLKEGEL

POJISTOVACI SROUB, LOCKING SCREW,
SICHERUNGSSCHRAUBE

OBUJIMKA SPOJKY, CLUTCH SLEEVE, KUPPLUNGSHULSE

PRUZINA SPOJKY, CLUTCH SPRING, KUPPLUNGSFEDER

TELESO, BODY, KORPER

LOZISKO, BEARING, LAGER

RADICI SPOJKA, CHANGING CLUTCH, SCHALTKUPPLUNG

KOLO ZPETNYCH OTACEK, GEAR FOR REVERSE SPEED,
RUCKLAUFZAHNRAD

9 ODPRUZENI POUZDRA, SPRINGING OF THE CHUCK,
ABFEDERUNG DES FUTTERS

10 VEDENI, GUIDE, FUHRUNG

11 POUZDRO, CHUCK, FUTTER

12 STAVECI SROUB, SET SCREW, STELLSCHRAUBE

13 KLESTINA JACOBS, COLLET JACOBS, SPANNZANGE JACOBS
14 MATICE KLESTINY, COLLET NUT, SPANNZANGENMUTTER

15 OZUBENE KOLO, GEAR, ZAHNRAD

16 DRZAK ZASTAVOVACI TYCE, STOP BAR HOLDER,
HALTER DER HALTESTANGE

17 KULICKA SPOJKY, CLUTCH BALL, KUGEL DER KUPPLUNG

ANWENDUNG

Gewindeschneidkdpfe mit Ruicklauf sind fiir ibliches
Gewindeschneiden der rechtsgangigen Gewinde mit spitzigen
Profil (M, W, UN,G) an Bohrmaschinen ohne Anwendung des
mechanischen Spindelvorschubs bestimmt. Die Typen Zhr und
ZhrA sind auch fiir die linksgangige Gewinde angepasst, die
Typen RTH lassen sich fiir diese Gewinde nach der Anforderung
aufbereiten.

ACHTUNG!

Der Kopf muss sich immer bei der Arbeit drehen. Deshalb kann
man nicht den Kopf an der Drehmaschine anwenden.

VORTEILE DER ANWENDUNG

schnelle und zuverldssige Arbeit, einfache Bedienung und
Instandhaltung

- Schutz des Gewindebohrers gegen der Beschddigung durch
den iibermassigen Drehmoment

es ist moglich die Gewinde in den Blindléchern bohren

es ist maglich in fertige Gewinde wieder anfahren

- hohere Riickdrehzahl - kiirzere Zeit fiir das Ausschrauben
im Vergleich mit dem Gewindebohren

schneller Werkzeugwechsel. Der Schnellwechsel auch bei
den Typen ZhrA; kurze Aussengewinde lassen sich bei der
Anwendung von den Futtern NKC 12 fertigen

EINSPANNEN AN DIE MASCHINE

Die Kopfe werden in die Maschinenspindel durch den
Morsekegel mit festen Mitnehmer eingespannt. Der Kegelschaft
ist ein Bestandteil des Gerates bei den Kdpfen Zhr und ZhrA,
wogegen bei dem Typ RTH ist ein Bestandteil des Erganzungs-
zubehars.

LIEFERUNG

Diese Képfe werden ohne Ergdnzungszubehor und nur mit dem
Grundzubehér geliefert, wo die Schliissel fiir die Manipulation
eingeschlossen sind. Es ist notwendig das Erganzungszubehtr
als Einzelposten zu bestellen.

ERGANZUNGSZUBEHOR

- Kegelschafte fiir die Typen RTH
- Spannzangen JACOBS und PLASTIC
- auswechselbare Futter
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STRUCNY POPIS FUNKCE
CONCISE DESCRIPTION OF WORKING
KURZE BESCHREIBUNG DER WIRKUNGSWEISE
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Momentovd spojka
- je plynule stavitelnd v celém pracovnim rozsahu hlavy
- chréni zavitnik pred jeho poskozenim krutem

Planetova prevodovka
- generuje zp&tné otacky Vvici vietenu
- zrychluje tyto otacky az 2x

Zastavovaci ty¢
- Z hlediska funkce planetové prevodovky udrZuje jeji jednu cést
v klidu

Pouzdro

- hridel zakonéeny upinacim pouzdrem

- upinani zavitnikii do klestin RUBBER FLEX JACOBS

- pojisténi zavitniku proti protoceni v klesting dvéma stavécimi
Srouby

- 0sovy pohyb - fazeni funkci hlavy

- u modeld ZhrA je hridel zakoncen rychloupinaci hlavici pro
upinani vyménnych pouzder typi RVK, NVH, NKC

RAZENI FUNKCI HLAVY

Funkce se fadi vysouvanim pouzdra z hlavy pfi jejim otdceni a to

pomoci ovlddaci paky vietena vriacky.

1. poloha - pouzdro je zcela zasunuto, smysl otdcek vietena
a pouzdra je shodny, hlava feze zavit ’

. poloha - pouzdro je pravé vysunuto do NULOVE POLOHY, kdy
se hlava otdci, ale zavitnik je v Klidu - vfeteno vrtacky je opreno
o doraz (vyuZiti pfi fezani zavitli do slepych otvorli bez poutiti
momentove spojky - VEtSi Zivotnost nastroje i hlavy)

. poloha - pouzdro je zcela vysunuto a zavitnik se zpétnymi
otdckami vytaci z vyrezaného zavitu vyssi rychlosti neZ byl fezan

. poloha - pouzdro je zcela vysunuto z hlavy, zavitnik je vy-
tdcen z vyrezaného zdvitu zrychlenymi zpétnymi otackami

0SOVE VYROVNAVANI
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Délkové hodnoty A a B na obrdzku vyjadruji délku zéabéru zubo-
vé fadici spojky, kterou Ize vyuzit k vyrovndvani potiebné osové
rychlosti, nutné k vyrezani kalibrického zavitu.

ODPRUZENI POUZDRA

Pruzny pritlak zavitniku na usti otvoru dovoluje i opétné najeti do
jiz vyrezaného zavitu, aniz by se poskodil.

- is stepless adjustable in the whole working range of the head
- failure protection of the tap against over-torque

Planetary gear-box
- generates the reverse speed
- accelerates the reverse speed even twice

Stop bar
- makes possible the working of the planetary gear-box by stopping
of its part

Chuck

- the shaft is equipped by the collet chuck

- chucking of taps by means of collets RUBBER FLEX JACOBS

- locking of the tap against angular change by two locking
screws

- its axial movement makes possible the change of the working
mode of the head

- shaft of types ZhrA is equipped by quick-change chuck with
chucks RVK, NVH, NKC

CHANGE OF THE WORKING MODE

Working mode is changed by moving-out of the chuck at rotation
of the head by means of the control feed lever of the drilling
machine.

1st position - the chuck is quite moved in, the sense of rotation
of both spindle and chuck is identical - the head cut the thread
2nd position - the chuck is just moved out in the zero position,
the head rotates but the tap stands still - the drill spindle thrusts
on the stop (it may be used by tapping in the blind holes without
using of the torque clutch - longer service life of the head and
tap)

3rd position - starting point of the reverse movement

4th position - the chuck is quite moved out and the tap is screwed
out from the finished thread by higher speed than by tapping

AXIAL COMPENSATION

The length values A and B on the figure represent the length of
the engagement of the dog clutch, which may be used for the
compensation of axial movements by tapping of precise threads

SPRINGING OF THE CHUCK

The springy thrust of the tap on the orifice of the hole makes
possible the repeated running in the finished thread without
damaging.
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E - zastavovaci ty¢ / stop bar / Haltestange
7 G - opora tyce / rest / Stiitze
DESCRIPTION BESCHREIBUNG

Torque clutch Drehmomentkupplung

- ist stufenlos einstellbar im ganzen Arbeitsbereich des Kopfes
- schiitzt den Gewindebohrer gegen Beschadigung durch den
libermassigen Drehmoment

Planetengetriebekasten
- bildet den Riicklauf
- beschleunigt den Riicklauf bis zweimal

Haltestange
- haltet fest einen Teil des Planetengetriebekastens und erméglicht
S0 seine Tatigkeit

Futter

- die Welle ist mit dem Spannzangenfutter ausgestattet

- die Gewindebohrer werden durch Spannzangen RUBBER FLEX
JACOBS eingespannt

- Sicherung des Gewindebohrers gegen Teilumdrehung durch
zwei Stellschrauben

- seine Axialbewegung ermdglicht das Schalten der einzelnen
Funktionen des Kopfes

- die Welle der Typen ZhrA ist mit dem Schnellwechselfutter mit
auswechselbaren Futtern RVK, NVH, NKC ausgestattet

SCHALTEN DER EINZELNEN FUNKTIONEN

Die Funktionen werden wahrend der Rotation des Kopfes durch
Verschiebung des Futters mittels des Betdtigungshebels der
Bohrmaschine geschaltet.

1. Lage - das Futter ist véllig eingeschoben, der Drehsinn der
Spindel und des Futters ist gleich, der Kopf bohrt das Gewinde
2. Lage - das Futter ist gerade in der Nullstellung geschoben, der
Kopf dreht sich, aber der Gewindebohrer steht ruhig - die Spindel
der Bohrmaschine stiitzt sich auf den Anschlag (Anwendung
beim Gewindebohren in Blindlochern ohne Drehmoment-
kupplung - héhere Standzeit des Werkzeuges und Kopfes)

3. Lage - Anfang des Riicklaufs

4. Lage - das Futter ist ganz herausgeschoben und der Gewinde-
bohrer dreht sich zuriick schneller als beim Gewindebohren

AXIALAUSGLEICH

Die Langen A und B im Bild reprasentieren die Eingriffslange der
Zahnkupplung, die kann man zum Ausgleich der Axialbewegun-
gen beim Bohren der prdzisen Gewinde ausniitzen.

ABFEDERUNG DES FUTTERS
Der federnde Anpressdruck des Gewindebohrers an den Lochein-

gang ermdglicht die wiederholte Einfahrung ins fertige Gewinde
ohne Beschadigung




- PRESNE PROVEDENI PRO PRAVOCHODY ZAVIT
RTH-B J B PRECISE EXECUTION FOR RIGHT-HANDED THREAD
- PRAZISE AUSFUHRUNG FUR RECHTSGANGIGE GEWINDE

7.
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Kéd Model Prac. rozsah Klestina Rozméry - Dimensions - 4-omax. M AT
Code Type d | Working range Collet Abmessungen [mm] [ om ] N K i ]Skg]ﬂ
Code Typ Arbeitsbereich | Spannzange D/D, D, L L, Ls U/min INm] | [mm]
221311 |RTH22BJ | B16 M2-+M7 BJ032, BJ034 | 55/52 | 23 130 80 35 1500 10 (3813 | 1,6 1,0
221328 |RTH32BJ | B16 M5+M12 BJO36, BJ038 | 75/74 | 28 156 93 44 1000 25 |4,5/14,5| 1,75 2.2
221 335 |RTH 42 BJ | M20 M8-+-M20 BJ042, BJ044 | 91/91 38 199 112 62 600 80 |[6,0/18| 1,7 51
i prevodovy pomér zpétnych otacek / ratio of gear for reverse speed
Ubersetzungsverhdltnis der Riickbewegung
UPOZORNENI NOTICE: BEACHTUNG:

Hlavy se dodavaji bez Klestin a upinacich trni. Tyto je tfeba

objednat samostatné.

necessary to order these parts as separate items.
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The heads are delivered without collets and taper shanks. It is

Die Képfe werden ohne Spannzangen und Kegelschéfte geliefert.

Es ist notwendig diese Teile als Einzelposten bestellen.

KUZEL '"B"
TAPER "8"

KUZEL "MK" (MORSE)
TAPER "MK (MORSE)

KEGEL "B" KEGEL "Mk" (MORSE)
I

|
M
ZAVIT M20

THREAD M20 I
. \ / q L GEWINDE M20 |
Klestiny RUBBER FLEX BJ Upinaci trny _,‘\_‘
Collets RUBBER FLEX BJ e Taper shanks I ] _—ﬂj*‘__/_. —
Spannzangen RUBBER FLEX BJ L@—J Kegelschéfte | ‘
Kad T Rozsah - Range - Rozméry - Dimensions - Kaod
Code Tyyppe Bereich ’ AbmeZsungen [mm] Code Typ I\BII>>(<'\I\’:III(( [mlm] N(.Q—A
Code Typ d [mm] o’ Code
280 837| BJ032 20+45 14 11 20 221 502 VK RTH B16 x Mk1 97 0,087
280 844| BJ034 45+6,3 221 219 VK RTH B16 x Mk2 109 0,157
280 851| BJ036 3,0+6,3 21 13 20 221 526 VK RTH B16 x Mk3 133 0,320
280 868| BJ038 50+95 221 533 VK RTH M20 x Mk3 129 0,310
280 875| BJ042 5,0+95 221 540 VK RTH M20 x Mk4 154 0,570
280 882| BJ044 9,5+ 14,0 27 15 20
280 899| BJ045 16,0
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GRAFICKE SCHEMA OBJEDNAVKY

RTH-B NI GRAPHIC DIAGRAM OF THE ORDER
GRAPHISCHES DIAGRAMM DER BESTELLUNG

RTH 22 BJ - komplet - set - Komplett RTH 32 BJ - komplet - set - Komplett RTH 42 BJ - komplet - set - Komplett

L{Jm—*m o X W - a X ﬂ;ﬁm % 1x

oy BJ 032 Lm‘ ) & BJO36 T BJ 042
[l & &

1x 1x 1x

BJ 034 BJ 038 % BJ 044
ZPUSOB OBJEDNANI: ORDERING MODE: BESTELLUNGSANWEISUNG:
Pfi objednavani je tfeba vzdy uvest éiselny kod vyrobku. Pokud Itis always necessary to specify the product code, Unless the set  Bei der Bestellung ist es immer notwendig die Codenummer des
neni Zadan komplet, doplikoveé pfislusenstvi bude dodano, is requested, the supplementary accessories will be supplied if Produktes anfiinren. Wenn kein Komplett gefordert ist, wird das
bude-Ii objednano. ordered only. Erganzungszubehér nur nach Bestellung geliefert.
Upinaci trny pro RTH nejsou soucasti kompletu. The taper shanks for RTH are not included in the set. Die Kegelschafte fur RTH sind nicht im Komplett eingeschlossen.
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NAREX MTE s.r.o.
Moskevska 63
CZ-101 00 Praha 10
Czech Republic

phone: +420 246 002 321, +420 246 002 251
fax: + 420 246 002 335

e-mail: obchod@narexmte.cz
http://www.narexmte.cz
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PE3bBOHAPE3HAS FONIOBKA PEBEPCUBHbIN
REVERSIBLE THREAD-CUTTING HEADS
GEWINDESCHNEIDKOPFE MIT RUCKLAUF
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Ncnonb3oBAHUE, MPEMMYLLEECTBA, [MOCTABKA
APPLICATION, FACILITIES, DELIVERY

ANWENDUNG, VORTEILE, LIEFERUNG

NMPUMEHEHUE

PesbboHapesHble TONOBKA PEBEPCUBHbLIE — 3TO YCTPON-
CTBa, npefHasHauyeHHble [ANA CTaHOapTHON Hapesku
npasoi pe3bbbl ¢ OCTPOKOHEeYHbIM Mpodunem (M, W, UN,
G) Ha cBepfubHbIX CTaHkax ©6e3  UCrnonb3oBaHus
aBTOMaTWyeckoit nogaun wWwnuHaens. Monosku mogenei
Zhr v ZhrA npucnocobneHbl W Ons Hape3aHWa NeBow
pesbbbl, Mogenu RTH no 3anpocy MoOXHO nepefenatb
0115 3TON pe3bobl.

BHUMAHME!

lonoska Bo Bpemsi paboTbl Bceraa [omkHa BpallaThes.
osTOMY OHa He MpUrofHa K MCMoNb30BaHMIo Ha Tokap-
HOM CTaHKe.

NMPEUMYLLECTBA MPUMEHEHUA

- BbicTpas u HagexHas pabota, nerkoe obcnykuBaHue n
coaepxaHve

- 3aliMTa MeTYMKa OT €ro NMOBPEXAEHUS NPU CKPYYMBaHUM
B CeUeHUn

- BO3MOXHOCTb pe3bboHapesku B ryxXux 0TBepCTUsX

- BO3MOXHOCTb MOBTOPHOTO BXOJA B YKe Hape3aHHyo
pe3bby

- Bonee Bbicokas CKOPOCTb BpallleHns obpaTHoro xoga —
6onee KOPOTKOE BPEMS BbIBUHUMBAHUA MO CPABHEHUIO C
HapesaHuem

- BbIcTpaa 3aMeHa METUMKOB B ronoBke; ObicTpas 3ameHa
y MoZienei ZhrA ons ucnonb3oBaHUs CMEHHO BTYMKN
NKC 12. MoxHO HapesaTb ¥ HapyXHble KopoTKue
pe3bObl.

3AXUM HA CTAHKE

lonoBkM B LINWHAENE 3aKMMATCA G MOMOLLBIO KoHyca
MOP3E ¢ HenodBWKHbIM BbiTankvBaTenem. Y ronoBOK
Zhr n ZhrA 3axumHaa ofpasBka COCTaBHON YacTbio
ronosku, y mogenu RTH — siBNAeTcs cOCTaBHOM YacTbio
[OMONMHUTENbHBIX MPUHALNEXHOCTEN.

NMOCTABKA NOJIOBOK

T'onoBKM NOCTaBNAOTCA 63 AONONHUTENBHBIX NPUHAZ-
NEXHOCTEN, TOMbKO ¢ OCHOBHBLIMM NPUHAANEKHOCTAMM,
KyAa BXOLAT KIKOUM ANS MaHUMynNpoBaHns ¢ roNoBKO.
[lononHuTenbHble NPUHAANEXHOCTU HAAo 3aKkasbiBaTbh
OTAenbHO.

OOMONHUTENBHBLIE NPUHAONEXHOCTU
- 3aXUMHble onpasku Ana mofenein RTH

- yaHrn JACOBS u PLASTIC

- CMEHHbIE BTYIKM

APPLICATION

Reversible thread-cutting heads are designed for usual tapping
of right-handed threads with pointed shape (M, W, UN, G) on
drilling machines without using of the spindle power feed. The
types Zhr and ZhrA are modified for left-handed threads as well.
Itis possible to modify the types RTH for this threads by requ-
est.

ATTENTION!

The head always has to rotate by the work. Therefore it is un-
serviceable on lathes.

FACILITIES OF APPLICATION

- rapid and reliable work, easy operation and maintenance

- failure protection of the tap against over-torque

- possibility of blind hole tapping

- possibility of repeated running in the finished thread

- higher reverse speed - shorter time for screwing up compared
with tapping

- quick change of taps. The quick change for types ZhrA, it is
possible to cut the short external threads with application
of the chuck NKC 12 as well.

CLAMPING ON THE MACHINE

These heads are clamped in the machine spindle by means of
the MORSE taper shank with tang. The taper shank is the com-
ponent of the heads Zhr and ZhrA while it is a part of the supp-
lementary accessories by types RTH.

DELIVERY

These heads are delivered without the supplementary accesso-
ries with basic accessories only, including the wrenches for ma-
nipulation with head. It is necessary to order the supplementary
accessories as a separate item.

SUPPLEMENTARY ACCESSORIES

- taper shanks for types RTH
- collets JACOBS and PLASTIC
- interchangeable chucks
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YCINOBHOE OBO3HAYEHUE, KEY, LEGENDE

3AXVMHOW PYYEWN, SPINDLE TAPER, SPINDELHOHLKEGEL
MNMPEAOOXPAHUTETIbHbBIV BUHT, LOCKING SCREW,

BTYNKA MY®Tbl, CLUTCH SLEEVE, KUPPLUNGSHULSE
MPYXNHA MY®Tbl, CLUTCH SPRING, KUPPLUNGSFEDER

MY®TA MEPEKMIOYEHNA, CHANGING CLUTCH,

1
2
SICHERUNGSSCHRAUBE
3
4 e
5 KOPMYC, BODY, KORPER
6  NOALWWIMHKK, BEARING, LAGER
7
SCHALTKUPPLUNG
8

KONECO OBPATHOW CKOPOCTW BPALLIEHUSA, GEAR FOR
REVERSE SPEED, RUCKLAUFZAHNRAD

9  NOANPY>XXUHMBAHUE BTYIIKN, SPRINGING OF THE CHUCK,
ABFEDERUNG DES FUTTERS

HAMPABMAKOLWASA, GUIDE, FUHRUNG

BTYJIKA, CHUCK, CHUCK, FUTTER

YCTAHOBOUYHbIV BUHT, SET SCREW, STELLSCHRAUBE
LIAHIA JACOBS, COLLET JACOBS, SPANNZANGE JACOBS
FAVKA LLAHIW, COLLET NUT, SPANNZANGENMUTTER
3YBYATOE KOJIECO, GEAR, ZAHNRAD

OEPXATEJTb CTOMOPHOIO CTEPXHA, STOP BAR HOLDER,
HALTER DER HALTESTANGE

LWAPUK MY®TbI, CLUTCH BALL, KUGEL DER KUPPLUNG

ANWENDUNG

Gewindeschneidkdpfe mit Ruicklauf sind fiir ibliches
Gewindeschneiden der rechtsgangigen Gewinde mit spitzigen
Profil (M, W, UN,G) an Bohrmaschinen ohne Anwendung des
mechanischen Spindelvorschubs bestimmt. Die Typen Zhr und
ZhrA sind auch fiir die linksgangige Gewinde angepasst, die
Typen RTH lassen sich fiir diese Gewinde nach der Anforderung
aufbereiten.

ACHTUNG!

Der Kopf muss sich immer bei der Arbeit drehen. Deshalb kann
man nicht den Kopf an der Drehmaschine anwenden.

VORTEILE DER ANWENDUNG

- schnelle und zuverldssige Arbeit, einfache Bedienung und
Instandhaltung

- Schutz des Gewindebohrers gegen der Beschddigung durch
den iibermassigen Drehmoment

- es ist moglich die Gewinde in den Blindldchern bohren

- es ist moglich in fertige Gewinde wieder anfahren

- hohere Riickdrehzahl - kiirzere Zeit fiir das Ausschrauben
im Vergleich mit dem Gewindebohren

- schneller Werkzeugwechsel. Der Schnellwechsel auch bei
den Typen ZhrA; kurze Aussengewinde lassen sich bei der
Anwendung von den Futtern NKC 12 fertigen

EINSPANNEN AN DIE MASCHINE

Die Kopfe werden in die Maschinenspindel durch den
Morsekegel mit festen Mitnehmer eingespannt. Der Kegelschaft
ist ein Bestandteil des Gerates bei den Kdpfen Zhr und ZhrA,
wogegen bei dem Typ RTH ist ein Bestandteil des Erganzungs-
zubehars.

LIEFERUNG

Diese Képfe werden ohne Ergdnzungszubehor und nur mit dem
Grundzubehér geliefert, wo die Schliissel fiir die Manipulation
eingeschlossen sind. Es ist notwendig das Erganzungszubehtr
als Einzelposten zu bestellen.

ERGANZUNGSZUBEHOR

- Kegelschafte fiir die Typen RTH
- Spannzangen JACOBS und PLASTIC
- auswechselbare Futter

no-pyccku
english

deutsch



KPATKOE ONMUCAHUE ®YHKLIUK
CONCISE DESCRIPTION OF WORKING
KURZE BESCHREIBUNG DER WIRKUNGSWEISE
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E - cTonopHbiit cTepxkeHs / stop bar /
Haltestange
G - onopa cTepxHs / rest / Stitze

OMUCAHUE

MpenoxpaHutenbHasa (MOMeHTHasA) MydTa

- MNaBHO HacTpauBaeTcs BO BceM paboyem auanas3oHe
TrONOBKM

- 3alMLL@eT METYMK OT Ero NOBPEXAEHUSA MPU KPYYEHUN

MnaHeTapHbIA peayKTop

- reHepupyeT obpaTHble CKOPOCTY BpaLleHWs no
OTHOLLEHWIO K LUNUHAEN0

- YCKOPSIeT 3TV CKOPOCTM BpaLLleHWs BNOTb 40 2-X pa3

CTOMOpHbINA CTePXeHb

- C TOUKY 3PEHUS MINAHeTapHOro peayKTopa CoXpaHaeT
O[IHY €ro YacTb B COCTOSHWM NOKOS

Brtynka

- Bas, 3aKOHYEHHbIM LlaHroBbIM NaTPOHOM

- 3axuM meTumkoB B LaHrax RUBBER FLEX

- thvkcaLma METYMKOB OT NPOBOpPaYMBAHUA B LiaHre ¢
MOMOLLBIO [BYX YCTAHOBOYHbLIX BUHTOB

- 0CeBOE [ABWKEHWE — NepektoUeHne hyHKLUW FoNoBKN

-y Mogenei ZhrA Ban 3aKkoH4YeH BbICTPO3aXXUMHON T
OMnoBKOW AN 3a)KMma cMeHHbIX BTynok Tunos RVK, NVH

NEPEKNIOYEHUE ®YHKLUW FTONOBKU
OyHKUMM MepeknioyaoTca B pesynbTaTe  BblABUKEHUS
BTYNIKW M3 TOMOBKA MpyW ee MoBOpoTe, a WMEHHO C

3]
9

MOMOLLIbIO PYKOATKN ynpasneHua wnnuHgena
E CBEPINUNbHOIO CTaHKa.
8 = % 1-e noJyioXxeHue — BTYMKa MONMHOCTBLID  BBe[eHa,
.92 0 HanpasneHne BpalleHnsa WNUHOena U BTYSIKU coBnajaeT,
?- a "5 rornoska BbINOMHAET pe3bboHapesaHue.
(ol =] _OUJ 2-e nomnoxeHue — B aHHbI MOMEHT BTYyIKa BblBEAEHa B
cCo

HyneBoe MOMOXeHWe, Korga ronoBka BpallaeTcs, a
METUMK HaxoAuTCA B COCTOSHWM TMOKOA — LUNUHAEMb
CBEpNUIIbHOTO CTaHKa ynupaeTcs B Ynop (MCnonb3oBaHue
npu pesbboHapesaHun [ONA  Ayxux oTBepcTuii  6es
MCMOMb30BaHWA npefoxpaHuTenbHON (MOMEHTHOM)
MydTel — Gonblias [ONroBeYHOCTb WHCTPYMEHTa W
ronoBku)

3-e momnoXxeHne — BTYMKa MOMHOCTHIO BbIABMHYTA, a
MeTUMK ¢ oBpaTHOWM CKOPOCTbIO BpALLEeHWUs BbIXOAWUT U3
HapesaHHo pe3bObl ¢ OonblUell CKOpOCTbIO, YEM OHa
Hapesanacsb.

4-e nonoxeHue — BTynka NonHoOCTbIO BbILLMA U3 FOMOBKY,
METUMK U3 Hape3aHHO pe3b0bl BLIBOAUTCH C YCKOPEHHOM
obpaTHOi CKOPOCTbIO BpaLLeHNs.

OCEBASA KOMMNEHCALUA

3HauyeHuss AnuHbl A U B Ha pucyHKe BbipaxaroT ANUHY
3auenneHns 3ybuyaTtonn MydTbl MEPEKMIOYEHUSA, KOTOPYIO
MOXHO MCMOMb30oBaTh AN KOMMeHcauum Heobxoaumon
OCEBOW CKOPOCTW, KOTOpas HyXHa ANA HapesaHus
cTaHOapTHON pe3bObl.

noanPY>XKMHUBAHUE BTYJKU

Yrpyroe MpwXUMHOe Ycunve MeTyuka Ha BXode B
OTBEPCTUE MO3BOMSAET OCYLLECTBUTL U MOBTOPHbIN BXO B
y)Xe HapesaHHylo pe3bby 6e3 Toro, uTobbl oHa Obina
noBpexaeHa.

DESCRIPTION

Torque clutch
- is stepless adjustable in the whole working range of the head
- failure protection of the tap against over-torque

Planetary gear-box
- generates the reverse speed
- accelerates the reverse speed even twice

Stop bar
- makes possible the working of the planetary gear-box by stopping
of its part

Chuck

- the shaft is equipped by the collet chuck

- chucking of taps by means of collets RUBBER FLEX JACOBS

- locking of the tap against angular change by two locking
SCrews

- its axial movement makes possible the change of the working
mode of the head

- shaft of types ZhrA is equipped by quick-change chuck with
chucks RVK, NVH, NKC

CHANGE OF THE WORKING MODE

Working mode is changed by moving-out of the chuck at rotation
of the head by means of the control feed lever of the drilling
machine.

1st position - the chuck is quite moved in, the sense of rotation
of both spindle and chuck is identical - the head cut the thread

2nd position - the chuck is just moved out in the zero position,
the head rotates but the tap stands still - the drill spindle thrusts
on the stop (it may be used by tapping in the blind holes without
using of the torque clutch - longer service life of the head and
tap)

3rd position - starting point of the reverse movement

4th position - the chuck is quite moved out and the tap is screwed
out from the finished thread by higher speed than by tapping

AXIAL COMPENSATION

The length values A and B on the figure represent the length of
the engagement of the dog clutch, which may be used for the
compensation of axial movements by tapping of precise threads

SPRINGING OF THE CHUCK

The springy thrust of the tap on the orifice of the hole makes
possible the repeated running in the finished thread without
damaging.
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BESCHREIBUNG

Drehmomentkupplung

- ist stufenlos einstellbar im ganzen Arbeitsbereich des Kopfes

- schiitzt den Gewindebohrer gegen Beschadigung durch den
tibermassigen Drehmoment

Planetengetriebekasten
- bildet den Riicklauf
- beschleunigt den Riicklauf bis zweimal

Haltestange
- haltet fest einen Teil des Planetengetriebekastens und erméglicht
S0 seine Tatigkeit

Futter

- die Welle ist mit dem Spannzangenfutter ausgestattet

- die Gewindebohrer werden durch Spannzangen RUBBER FLEX
JACOBS eingespannt

- Sicherung des Gewindebohrers gegen Teilumdrehung durch
zwei Stellschrauben

- seine Axialbewegung ermdglicht das Schalten der einzelnen
Funktionen des Kopfes

- die Welle der Typen ZhrA ist mit dem Schnellwechselfutter mit
auswechselbaren Futtern RVK, NVH, NKC ausgestattet

SCHALTEN DER EINZELNEN FUNKTIONEN

Die Funktionen werden wahrend der Rotation des Kopfes durch
Verschiebung des Futters mittels des Betédtigungshebels der
Bohrmaschine geschaltet.

1. Lage - das Futter ist véllig eingeschoben, der Drehsinn der
Spindel und des Futters ist gleich, der Kopf bohrt das Gewinde

2. Lage - das Futter ist gerade in der Nullstellung geschoben, der
Kopf dreht sich, aber der Gewindebohrer steht ruhig - die Spindel
der Bohrmaschine stiitzt sich auf den Anschlag (Anwendung
beim Gewindebohren in Blindlochern ohne Drehmoment-
kupplung - hohere Standzeit des Werkzeuges und Kopfes)

3. Lage - Anfang des Riicklaufs

4. Lage - das Futter ist ganz herausgeschoben und der Gewinde-
bohrer dreht sich zuriick schneller als beim Gewindebohren

AXIALAUSGLEICH

Die Langen A und B im Bild reprasentieren die Eingriffslange der
Zahnkupplung, die kann man zum Ausgleich der Axialbewegun-
gen beim Bohren der prdzisen Gewinde ausniitzen.

ABFEDERUNG DES FUTTERS
Der federnde Anpressdruck des Gewindebohrers an den Lochein-

gang ermaglicht die wiederholte Einfahrung ins fertige Gewinde
ohne Beschadigung




- TOYHOE UCNONHEHUE OS5 MPABOW PE3bEbI
RTH_B J B PRECISE EXECUTION FOR RIGHT-HANDED THREAD
- PRAZISE AUSFUHRUNG FUR RECHTSGANGIGE GEWINDE
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Kop Mopenb Pa6Gouun Lanra Pasmepbi Makc. Mk AT i Kr
Code Type AnanasoH Collet [Mm] [06/MuH.]| [H.m] [Mm]
Code Typ d |Working range|Spannzange Dimensions — Abmessungen [rpm] [Nm] [mm]
Arbeitsbereich [mm] [U/min] kg
D/D2 D1 L L1 L2 ﬂ
221311 | RTH22BJ | B16 | M2:M7 gjggi 55/52 | 23 | 130 | 80 | 53 | 1500 10 38/13 | 16 | 1.0
221328 | RTH32BJ | B16 | M5:M12 gjggg 75/74 | 28 | 156 | 93 | 44 | 1000 25 | 45/145 | 1,75 | 22
221335 | RTH42BJ | M20 | M8+ M20 gjgﬁ 91/91 | 38 | 199 | 112 | 62 | 600 80 60/18 | 1.7 | 5.1

i- nepeaTouyHoe oTHOLLEHME 0BpaTHO CKOpPOCTY BpalleHus / ratio of gear for reverse speed / Ubersetzungsverhaltnis der Riickbewegung

NPEOYNPEXOEHME :

["onoBku nocTaBnsoTes 6e3 LaHr U 3aXVMHbIX ONpaBokK.
WX Hago 3akasblBaTb OTAENBHO.

Llanrn RUBBER FLEX BJ
Collets RUBBER FLEX BJ

NOTICE:

It is possible to modify the head for left-handed threads
by request.

The heads are delivered without collets and taper
shanks. It is necessary to order these parts as separate
items.

BEACHTUNG:

Es ist moglich die Képfe auch fur linksgangige Gewinde
nach Anspruch aufbereiten.

Die Kopfe werden ohne Spannzangen und Kegelschafte
geliefert.

Es ist notwendig diese Teile als Einzelposten bestellen.

KOHYC “B* KOHYC “Mk" (MOP3E)
TAPER “B“ TAPER “Mk“ (MORSE)
KEGEL “B“ KEGEL “Mk“ (MORSE)
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PE3BBAM20 T | i)

THREAD M20 |

3aXUMHbIe onpaBKu
Taper shanks

g

GEWINDE M20, |

pies

Spannzangen RUBBER FLEX BJ Kegelschafte
Ko Tun OwnanasoH Pasmepbi — Dimensions — Kon Tvmd Typ/ | Kr
Code Type Rande[-héhenaeich Abm?:::;‘ gen Code B x Mk [mm] -
Code Typ g bt 5 - = Code M x Mk [mm] m
280 837 | BJ032 20+45 14 11 20 221 502 VK RTH B16 x Mk1 97 0,087
280 844 | BJ034 45+6,3 221219 VK RTH B16 x Mk2 109 0,157
280 851 | BJ036 3,0+6,3 o 14 o8 221526 VK RTH B16 x Mk3 133 0,320
280 868 | BJ038 5,0+9,5 221533 VK RTH M20 x Mk3 129 0,310
280 875 | BJ042 5.0+95 221540 VK RTH M20 x Mk4 154 0,570
280882 | BJ044 9,5+ 14,0 27 15 20
280899 | BJ045 16,0
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MPA®UYECKASI CXEMA 3AKA3bIBAHUSA
RTH-B J GRAPHIC DIAGRAM OF THE ORDER
GRAPHISCHES DIAGRAMM DER BESTELLUNG

RTH 22 - komnnekT - set - Komplett RTH 32 - komnnekT - set - Komplett RTH 42 - komnnekT - set - Komplett
dl = 1x dl = 1x dl ] 1x
LU — BJ 032 L” Ly BJ 036 L” A BJ 042
1x 1x 1x
% BJ 034 BJ 038 % BJ 044
CMNOCOB 3AKA3bIBAHUA: ORDERING MODE: BESTELLUNGSANWEISUNG:
Beerpa npu 3axkaseisaHum Heobxoaumo ykasaTb Itis always necessary to specify the product code. Unless Bei der Bestellung ist es immer notwendig die
uncbpoeoi Kog wagenus. Mockonbky KOMINNEKT He the set is requested, the supplementary accessories will  Codenummer des Produktes anfuhren. Wenn kein
3aKasbIBaeTCH, TO AOMONMHUTENbHLIE NPUHAANENHOCTU be supplied if ordered only. Komplett gefordert ist, wird das Ergénzungszubehér nur
ByayT NocTaBNATLCA B CNyYae, ecriv oHn ByayT The taper shanks for RTH are not included in the set. nach Bestellung geliefert.
3aKa3blBaTbCA. Die Kegelschafte fur RTH sind nicht im Komplett
3anwmmHble onpasku RTH He aBnsAloTes cocTaBHOW eingeschlossen.

HacTbi0 KoMnneKTa,
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NAREX MTE s.r.o.
Moskevska 63
CZ-101 00 Praha 10
Czech Republic

phone: +420 246 002 321, +420 246 002 251
fax: + 420 246 002 335

e-mail: obchod@narexmte.cz
http://www.narexmte.cz
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