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POPIS FUNKCE HLAVY
DESCRIPTION
BESCHREIBUNG DER FUNKTION DES KOPFES

Zhb - Hlava se sklddd ze ti{ zdkladnich ¢dsti.
7 télesa s upinaci stopkou (pos.l); z pouzdra
(pos.2), které slouzi k upindni zavitnika a je
suvné uloZeno v télese a ze spojky (pos.4),
kterd piendsi kroutici moment z télesa na
pouzdro pies kulicky (pos.11) u provedeni
| Zhb 21 a 31 a vialecky (pos.13) - pouze u
7N U | |t Zhb 41. U provedeni Zhb "A" pfedstavuje

— i pos. 2 ndstavec, ktery slouzi k upindni vy-
meénnych pouzder. Spojka je vile¢kovd a pra-
cuje na podobném principu jako spojka zu-
bovd. Pfitlak na valecky (pos.12) je vyvozen
objimkou (pos.3) pres soustavu talifovych
pruzin (pos.8 a pos.10). Utahovanim objimky
se talifové pruziny stlacuji a pfitlacnd sila roste. Pfendseny kroutici moment se ustavuje bud zkusmo pfi fezani zdvitu, nebo pfimo na stanove-
nou hodnotu, méfenou momentovym kli¢em. Stupnice na obvodu matice je pouze orientaéni. Sroubem (pos.16) se zajistuje objimka proti sa-
movolnému pootoc¢eni. Upinaci stopka kuzelovd s MORSE kuzelem je ukoncena zavitem a v ném je nasroubovdn vyjimatelny vyraze¢ (pos.14),
ktery je zajistény proti vySroubovani pFi¢nym kolikem (pos. 15). Tim stopka spliiuje podminky norem CSN 22 0420 a ddle CSN 22 0424 (DIN
228A a DIN 1806). Zavitniky se upinaji do klestin RUBBER FLEX JACOBS (pos.29), popiipadé do klestin PLASTIC, které jsou pouzity pouze
ve vymeénitelnych pouzdrech typu NVH. Proti protoceni zavitniku v klestiné jsou na jeho undseci ¢tyfhran pritisknuty dva protilehlé stavéci Srou-
by (pos.28) a nebo je ¢tyFhran seviten v protibéznych celistech vyménného pouzdra NVH. Osovy pohyb pouzdra (pos.2) viici télesu hlavy zajis-
tuje vyrovndvani rozdilu mezi stoupanim fezaného zavitu a posuvem vietena stroje. Rozsah krajnich hodnot od zdkladni polohy je vyznacen v ta-
bulce zdkladnich technickych parametr hlav pod pismenem "X'. Pouzdro se do zdkladni polohy vraci samovolné plisobenim pruzin
(pos.9).Pokud je treba presné definovat moment zafiznuti zavitniku vzhledem k poloze vietena, je mozZné po vySroubovani Sroubu (pos.7) vy-
jmout pruzinu 9a a pfipojit ji k pruziné 9b. T'im je pouzdro opfeno v zdkladni poloze o téleso a md pouze moznost vysuvu v hodnoté cca 80%
dvoundsobku pavodniho rozméru X. Vyménnd pouzdra se nasazuji a vyjimaji z hlavice ndstavece po stisknuti objimky (pos.17), kdy dojde k uvol-
néni areta¢nich kulicek (pos.21). Pfi nasazovani pouzdra do ndstavce nutno pouzdrem pootocit az zasko¢i do undsece (pos.19).

Zhb - The head consists of three following basic parts: the body with shank (Pos. 1); the sleeve (Pos. 2), push-fitted in the body for tap clam-
ping and the clutch (Pos. 4) transmitting the torque from the body to the sleeve by means of balls (Pos. 11) for the model Zhb 21 and 31 and
rollers (Pos. 13) for the model Zhb 41 only. The position 2. of the model Zhb "A" represents a sleeve for clamping of exchangeable bushes.The
roller-type clutch functions as a claw-type clutch. The thrust on the rollers (Pos. 12) i1s induced by the sleeve (Pos. 3) by means of the set of disk
springs (Pos. 8 and 10). The thrust increases by the sleeve screwing-in. The transmitted torque is adjusted either tentatively by tapping or di-
rectly on the rated value being measured by torque wrench. The scale on the circumference of the nut serves for information only. The sleeve
is locked by the screw (Pos. 16). The taper shank with MORSE-taper is box-threaded and is fitted with removable tang (Pos. 14) with cross loc-
king pin (Pos. 15). This arrangement fulfils the specifications of standards CSN 22 0420 and CSN 22 0424 (DIN 228A and DIN 1806). The taps
are chucked in collets RUBBER FLEX JACOBS (Pos. 29) or in collets PLASTIC used in exchangeable bush NVH only. o opposite locking
screws (Pos. 28) or jaws of the bush NVH engage the tap square and protect the tap against angular displacement in the collet. The axial motion
of the sleeve (Pos. 2) compared with the body compensates the difference between the pitch of the tapped thread and the axial feed of the ma-
chine spindle. The range of the extreme positions is specified in the table of the main technical data as a value "X". The sleeve returns in the
base position owing to the springs (Pos. 9) automatically. If it is necessary to determine exactly the moment of entering of the tap regarding to
the spindle position, it is possible to remove the spring 9a after screwing-off the screw (Pos. 7) and to join this spring to the spring 9b. Now in
the basic position, the sleeve rests upon the body and it has the chance to shift out in the length equal to 80 % of double initial value "X" only.
If the sleeve Pos. 17 is depressed and the locking balls (Pos. 21) are disengaged, it is possible to put the exchangeable bushes in/out the adap-
ter head. It is necessary to turn the bush a little for engaging in the adapter head (Pos. 19).

Zhb - Der Kopf ist von drei Hauptteilen zusammengesetzt: dem Korper mit dem Schaft (Pos. 1), der Buchse (Pos. 2), die zum Spannen der
Gewindebohrer dient und im Koérper schiebgelagert ist und von der Kupplung (Pos. 4), die das Drehmoment von dem Korper durch die Kugel
(Pos. 11) bei der Ausfithrung Zhb 21 und 31 und auch durch die Rollen (Pos. 13) - nur bei der Zhb 41- an die Buchse tibertrigt. Die Position
2 bei der Ausfithrung "A" bildet einen Einsatz, der zum Spannen der auswechselbaren Futter dient. Die Kupplung mit Rollen arbeitet wie eine
Zahnkupplung. Der Anpressdruck an die Kupplungsrollen (Pos. 12) wird mit der Hiilse (Pos. 3) durch den Satz der Tellerfeder (Pos. 8 und 10)
verursacht. Die Tellerfeder werden durch Festziehen der Hiilse gedriickt und die Anpresskraft wichst. Das Gibertragene Drehmoment wird ent-
weder durch eine Probe unmittelbar bei dem Gewindeschneiden oder durch das direkte Nachstellen mit Hilfe des Drehmomentschliissels
nachgestellt. Die Skale am Mutterumfang dient nur fur Orientierung. Die Schraube (Pos. 16) sichert die Lage der Hilse. Der Kegelschaft hat
MORSE-Kegel und ein Gewinde am Ende, in dem der abnehmbare Lappen (Pos. 14) eingeschraubt ist, der durch dem Querstift (Pos. 15) ge-
gen Ausschrauben gesichert ist. Der Schaft entspricht den Normen CSN 22 0420 und CSN 22 0424 (DIN 228A und DIN 1806). Die
Gewindebohrer werden in Spannzangen RUBBER FLEX JACOBS (Pos. 29) gespannt bzw. in Spannzangen PLASTIC, die nur in auswechsel-
baren Futtern NVH verwendet werden. Die zwei gegeniiberliegende Stellschrauben (Pos. 28) oder zwei gegenlidufige Backen der auswechsel-
baren Futter NVH halten den Vierkant gegen Umdrehen. Die axiale Bewegung der Buchse (Pos. 2) gegeniiber dem Kérper kompensiert die
Differenz zwischen der Steigung des geschnittenen Gewindes und dem axialen Vorschub der Maschinenspindel. Die dusserste Werte der axialen
Bewegung von der Grundlage sind unter der Bezeichnung "X" in der Tabelle der Grundparameter der Kipfe angefiihrt. Die Buchse wird durch
die Feder (Pos. 9) in die Grundlage zuriickgedriickt. Falls es notwendig ist den Anschneidenpunkt des Gewindebohrers gegeniiber der
Spindellage genau zu feststellen, ist es moglich nach dem Ausschrauben der Schraube (Pos. 7) die Feder 9a herausnehmen und zu der Feder
9b einbauen. Nach dieser Operation stitzt sich die Buchse in der Grundlage an den Kérper und sie kann nur um cca 80% der zweifachen ur-
springlichen Bewegung "X" ausschieben.Wenn die Hiilse (Pos. 17) verschoben wird und die Arretierkugeln (Pos. 21) locker werden, ist es mog-
lich die auswechselbare Futter einsetzen oder herausnehmen. Es ist notwendig mit dem Futter beim Einsetzen etwas drehen, bis es in den
Einsatz (Pos. 19) rastet ein.
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UVODNi INFORMACE

Viroba plivodnich bezpeénostnich hlav typti
Zhb 2, Zhb 3, Zhb 2A a Zhb 3A byla k datu
1.3.2000 ukonc¢ena a tyto jsou dodavany pou-
ze do vyprodani zdsob. Provedeni hlav je na-
hrazeno inovovanym vyrobkem, ktery je tech-
nicky na vy$§i Grovni pfi srovnatelné cené.
Opravy a ndhradni dily ptvodniho provedeni
vyrobce dodava 1 nadale.

UZITi HLAV

1.1. Hlavy se pouzivaji na soustruzich, vrtac-
kdch, vyvrtavackdch, frézkach apod. -
stroj mus{ vyuzivat zpétné otdcky victena
pro vytdceni zdvitnikQ z otvoru.

1.2. Hlavy jsou uréeny pro upindni zavitnikd

pfi fezani vnitinich pravochodych 1 levo-

chodych zavitd v prichozich i slepych
otvorech.

1.3. Nastavitelnd bezpecnostni spojka chrani
zavitnik pfed ulomenim pii ndhlém na-
ristu krouticiho momentu.

1.4. Osové vyrovnavani kompenzuje rozdil

mezi stoupdnim zdvitu a posuvem viete-

na stroje.

. Rychld vyména zdvitnikd, upnutych ve vy-
meénitelnych pouzdrech RVK a NVH,
u provedeni hlav "A".

INTRODUCTION

The production of prior safety thread-cut-
ting heads Zhb 2, Zhb 3, Zhb 2A and Zhb 3A
was discontinued on March, 1st, 2000 and
these heads will be supplied till selling out
the stock only. These types are replaced by
innovated heads having higher technical level
by comparable price. The repair works and
spare parts of prior types are delivered as
well.

APPLICATION OF HEADS

1.1. These heads are applicable on lathes,
drilling-, boring- and milling machines
cte. - the backward running of the spin-
del is necessary for backing out of taps.

1.2. These heads are designed for chucking
of taps for tapping of right- and left-hand

threads in clear and blind holes.

1.3. The adjustable safety clutch protects the
tap from the breakage by sudden increa-

se of the torque.

1.4. The axial compensation compensates
the difference between thread pitch and

machine spindle feed.

. The heads facilitate the rapid change of
taps being chucked in exchangeable bus-
hes RVK and NVH (for modifications "A"
only).

REZANi VNITRNICH ZAVITO - ROZSAHY POUZITi HLAV

EINFUHRUNG

Die Produktion der bisherigen Sicherheits-
kopte der Typen Zhb 2, Zhb 3, Zhb 2A, Zhb
3A wurde zu den 1. Mirz 2000 abgeschlossen
und diese Typen werden nur bis zum Aus-
verkauf des Lagervorrats geliefert. Die alte
Ausfithrung wird durch ein neues Erzeugniss
ersetzt, das am hoheren technischen Niveau
bei vergleichbaren Preis ist. Der Hersteller
iibt die Reparaturen der bisherigen Ausfiih-
rung weiter aus und liefert auch die Ersatz-
teile.

ANWENDUNG DER K&PFE

1.1. Die Kopfe werden an Drehmaschinen,
Bohrmaschinen und Bohrwerken ange-
wendet - dic Maschine muss mit dem
Riicklauf der Spindel ausgestattet sein.

1.2. Die Képfe sind fiir Spannen der Gewin-
debohrer zum Schneiden von Rechts-
und Linksgewinden in durchgingigen

und auch in blinden Léchern bestimmt.

1.3. Die nachstellbare Sicherheitskupplung
schiitzt den Gewindebohrer gegen
Bruch bei dem plotzlichen Anstieg des

Drehmoments.

1.4. Der axial Ausgleich kompensiert die
Differenz zwischen der Gewinde-
steigung und dem Spindelvorschub der

Maschine.

w

. Der schnelle Wechsel der Gewindeboh-
rer, die in den auswechselbaren Futtern
RVK und NVH gespannt werden, ist bei
der Ausfithrung "A" realisiert.

TAPPING
INNENGEWINDESCHNEIDEN
Typ Metricky Whitworthav Trubkovy Palcovy UN
Type - Typ Metric - Metrisches Whitworth - Whitworth Pipe - Rohr Imperial (UN) - Zoll-UN
Zhb 21 M2 + M8 W1/8" + W5/16" G1/16" 1/4" ~ 5/16"
Zhb 21A
Zhb 31 M5 + M16 W3/16" + W5/8" G1/16" + G3/8" 1/4" + 5/8"
Zhb 31A
Zhb 41 M16 + M30 W5/8" + W1" G3/8" - G7/8" 5/8" + 1"
Zhb 41A
Zhb 51 M30 + M52 W11/4" + W2" G7/8" - G11/2" 13/16" + 2"
REZANI VNEJSICH ZAVITU
EXTERNAL THREAD CUTTING
AUSSENGEWINDESCHNEIDEN
Typ Typ vyménného pouzdra Metricky zavit Kromé fezdni zavitd, Ize hlavy Zhb A vyuZit na
Type - Typ Type of Exchangeable Bush Thread Diameter Luax utahovani sroubli ¢i matic pomoci utahovaciho
Typ des Futters Gewindedurch-messer naradi.
[mm] [mm] [mm] The heads Zhb A may be applied for tightening
of screws or nuts.
Zhb 21A NKC 12 M3 + M8 35 o .
Man kann die Képfe Zhb A ausser dem Gewin-
Zhb 31A NKC 12 M3+~ M12 33 deschneiden auch zum Festziehen der Schrau-
ben und Mutter mittels Steckschltssel zu be-
nutzen.

NAREXQ@Q)MTE"
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ZAKLADNI PROVEDENI
BAasic MODEL

GRUNDAUSFUHRUNG
29 Legenda - Legend - Legende
29 - klestina JACOBS - Collet -
Fo = Spannzange
L e §§§ My - kroutici moment - Torque -
=T E— B N1/ 8 e
Fo = o n - otacky hlavy - Speed -
e = N\ §\\\\§?‘§'\‘§ | Umdrehungen
- -X - zasunuti pouzdra - Shift-in -
B XX Einschub
A +X - vysunuti pouzdra - Shift out -
E Ausschub
Kéd Typ Upinaci stopka Klestina Rozmeéry - Dimensions - Abmessungen M i
Code Type Shank Collet [mm] N X méx N\kaf\
Code Typ Schaft Spannzange A B C D E X [Nm] [min-]
222 097 Zhb 21 W20 x 50 J 423 196 +75 1,03
222 172 Zhb 21 Mk2 DIN 228B J 420 144 92 37 54 219 7 ’5 75 600 1,09
222 059 Zhb 21 Mk3 x M12 238 ’ 1,29
222 103 Zhb 31 W25 x 65 J 443 251 +10 2,90
222 219 Zhb 31 Mk2 DIN 228B J 440 195 118 50 66 275 10 50 300 2,85
222 066 Zhb 31 Mk3 x M12 294 - 3,05
222 240 Zhb 41 W25 x 65 307 5,40
222 073 Zhb 41 Mk3 x M12 J 461 255 165 62 78 349 +12 175 200 5,56
222 080 Zhb 41 Mk4 x M16 J 462 380 -12 6,00
222 110 Zhb 41 Mk5 x M20 441 6,75
7 8 2 3 4 6 5 Legenda - Legend - Legende
7 T /> /> 1 - upinaci stopka - Taper Shank - Schaft
[ / / 2  -téleso - Body - Korper
e — 3 - objimka - Sleeve - Hulse
L\L%:ﬂbﬁ ? gg g 8 4 - pouzdro - Sleeve - Futter
! 5 - redukéni viozka - Reduction Sleeve -
o7 Reduziereinsatz
" 6 - Sroub - Screw - Schraube
B 7 - vyjimatelny vyraze¢ - Removable Tang -
A XA Lappen, abnehmbar
E 8 - kolik - Locking Pin - Stift
Kaod Typ Upinaci stopka Rozméry - Dimensions - Abmessungen M -
Code Type Shank - [mm] N K max ]ng]ﬂ
Code Typ Schaft A B c D d E X [Nm] [min-1]
222 127 Zhb 51 Mk 5 x M20 427 +20 17,0
277 172 76 145 40 600 150 :
222 233 Zhb 51 Mk 6 x M24 488 | -20 20,9

Nabidka redukénich viozek d, - Offer of Reduction Sleeves d, - Angebot der Reduziereinsatze d;,

& di [mm] Standard

|2o|22|22,4|25|26|28|31,5

32 | 33|35,5| 36|37|38

NABIDKA UPINACICH STOPEK

4.1.Vilcova - systém WELDON dle DIN 1835;
znaceni: primér x délka [mm]

4.2.Kuzelova MORSE - velikosti 3, 4, 5 a 6
s vyjimatelnym vyrazecem; znaceni: veli-
kost kuzele x velikost vnitintho zévitu
[mm]

4.3.Kuzelovd stopka MORSE - velikost 2
s pevnym vyrdzecem dle CSN 22 0424
(DIN 228B); znaceni: velikost kuzele

OFFER OF SHANKS

4.1.5traight shank - system WELDON
according to DIN 1835; Marking: dia-
meter X length [mm]

4.2. Taper shank MORSE - size 3, 4, 5 and 6
with removable tang; Marking: taper size
x internal thread diameter [mm]

4.3. Taper shank MORSE - size 2 with fixed
tang according to CSN 22 0424 (DIN
228B); Marking: taper size

NAREXQ@)MTE’

ANGEBOT DER SCHAFTE

4.1.Zylinderschaft - System WELDON nach
DIN 1835; Markierung: Durchmesser x
Linge [mm]

4.2.Kegelschaft MORSE - Grosse 3, 4, 5 und
6 mit dem abnehmbaren Lappen;
Markierung: Kegelgrésse x Durchmesser
des Innengewindes [mm)]

4.3.Kegelschaft MORSE - Grosse 2 mit dem

festen Lappen nach CSN 22 0424 (DIN
228B); Markierung: Kegelgrisse




MODEL S VYMENNYM UPINACIM POUZDREM
MODEL WITH THE EXCHANGEABLE BUSH
MODELL MIT AUSWECHSELBAREN FUTTER

1 2 3 4 9 10 Legenda - Legend - Legende
. 9 - nastavec - Adapter - Einsatz
Lo ‘§§§I § = 10 - objimka - Sleeve - Hllse
[ T | i §§§ ‘.E 5 = My - kroutici moment - Torque -
= e ==l - % Drehmoment
B =l 2
[ = n - otdéky hlavy - Speed -
e el b Umdrehungen
B X LR -X - zasunuti pouzdra - Shift-in - Einschub
= +X - vysunuti pouzdra - Shift out -
E Ausschub
Kod Typ Upinaci stopka Pouzdro Rozmeéry - Dimensions - Abmessungen [mm] M n
Code Type Shank Bush [Nr;] [mTr?')%] Zng?X
Code Typ Schaft Futter A B C D E X
222 196 Zhb 21A W20 x 50 Fvic21 203 1,26
NVH 2 +75
222 202 Zhb 21A Mk2 DIN 228B 151 95 87 54 226 7,5 600 1,32
222 134 Zhb 21A Mk3 x M12 NiG 12 245 L& 1,52
NH 21
RVK 31
222 189 Zhb 31A W25 x 65 N 3 232 6 3,33
176 | 120 50 66 + 50 300
NKC 12 -10
222 141 Zhb 31A Mk3 x M12 275 3,48
NH 31
222 226 Zhb 41A W25 x 65 VK41 300 6,32
NVH 3 +12
222 158 Zhb 41A Mk3 x M12 248 169 62 78 342 175 200 6,48
222165 | Zhb 41A Mk x M16 NKC 20 a7 | 12 6,92
NH 41

DoPLNKOVE PRISLUSENSTVi HLAV Zhb A
SUPPLEMENTARY ACCESSORIES OF HEADS Zhb A
ERGANZUNGSZUBEHOR DER KOPFE Zhb A

Vyménné pouzdro presné - klestina RUBBER FLEX "J"
i Exchangeable Precise Bush - Collet RUBBER FLEX "J"
A Futter, auswechselbar prazis - Spannzange RUBBER FLEX "J"
Kod Typ Rozmeéry - Dimensions -
E“F i Code Type Abmessungen [mm] "J A_k.g_A
i & Code Typ A L D d
g 8
E;: = 281 308 RVK 21 34 68 36 22 J423, J420 0,23
[m
v 281 315 RVK 31 54 89,5 50 22 J443, J440 0,43
”J“
281 322 RVK 41 67 115 62 33 J461, J462 0,92 =<
O
22 0
e —
g P g P n o3
DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi HLAV Zhb a Zhb A s

SUPPLEMENTARY ACCESSORIES OF HEADS Zhb and Zhb A
ERGANZUNGSZUBEHOR DER KOprPFE Zhb und Zhb A

Uplnacilesing Klestiny RUBBER FLEX JACOBS - J
Spring Collet Collets RUBBER FLEX JACOBS - J
Spannzange Spannzangen RUBBER FLEX JACOBS - J
@D
= = Kod Typ Rozsah - Range - Rozmeéry - Dimensions -
Code Type Bereich Abmessungen [mm]
& Code Typ d [mm] D A o’
281018 J 423 20+45 o3 13 20
oS 281 025 J 420 45-+8,0
d 281 032 J 443 28+70
281 049 J 440 7,0+13,0 825 16 225
281 063 J 461 10,0 = 16,0 47 20 o5
281 070 J 462 16,0 = 23,0

NAREXQ@Q)MTE"
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OBJEDNAVANI ZAVITOREZNYCH HLAV
ORDERING OF THE THREAD-CUTTING HEADS
BESTELLEN DER GEWINDESCHNEIDKOPFE

Typ Zhb 21 Zhb 31 Zhb 41 Zhb 51 Zhb 21A Zhb 21A Zhb 31A Zhb 31A Zhb 41A Zhb 41A
Type RVK NVH RVK NVH RVK NVH
Tvp Komplet Komplet Komplet Komplet Komplet Komplet Komplet Komplet Komplet Komplet
Set Set Set Set Set Set Set Set Set Set
Komplett Komplett Komplett Komplett Komplett Komplett Komplett Komplett Komplett Komplett
*
( 6 1 4 1 6 1 6 1
(@)
5 1 6 1 3 i 6 i 5 1 4 1 6 1 4 1 3 : 3 i
*
30-35 | 1 | 50-55 | 1 | 7580 | 1 30-35 | 1 50-55 | 1 75-80 | 1
i — 5055 | 1 | 6068 | 1 | 6068 | 1 || T  soms | 1| 0% | T | eoee | 1| V| T | eose| 1 | W
*% _
E = RVK21 | 2 | NVH2 | 2 |RVK31| 2 | NVH2 | 2 [ RVK41 | 2 | NVH3 | 2
* %k
J420 | 1 | J440 | 1 | J4B1 | 1 J420 | 2 J440 | 2 Ja6t | 2
W ﬂmj J4ag3 | 1| J443 | 1 | Jd62 | 1 J423 | 2 Bl @ Jad3 | 2 At Jae2 | 2 L
* Zakladni prislusenstvi - Basic Accessories - Grundzubehor
**  Doplikové prislusenstvi - Supplementary Accessories - Erganzungszubehor
ZrPUsSOB OBJEDNAVANI INSTRUCTION OF ORDER BESTELLUNGSANWEISUNG

Pri1 objednédvani pouzijeme tabulek s technic-
kymi parametry, kde jsou uvedena kédova ¢is-
la.

4.1. Priobjednavani je tieba vypsat do objed-
navky vSechny objednédvané polozky, kte-
ré budou popsdny kédovym ¢islem a ty-
pem.

42. V piipadé, Ze je objednédvdna hlava
s kompletnim zdkladnim a dopliikovym
prisluSenstvim, je mozno pouzit zdpisu
v jedné radce, jak uvadi grafické schéma
objednavky. Zapis je tieba doplnit kédo-
vym ¢islem, které specifikuje upinaci
stopku hlavy.

4.3. P11 objedndvani hlavy Zhb 51 nutno u-
vést kodové oznaceni hlavy a specifikaci
objedndvanych redukénich vlozek (vy-
psat pozadované praméry otvort).

4.4. Pri objednédvdni ndhradnich dild nutno
uvést typ hlavy, ndzev dilu a ¢&islo jeho
posice.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

ad 4.1. 222202 Zhb 21A 1 kus
281 308 RVK 21 3 kusy
281018 J423 3 kusy
ad 4.2. 222 158 Zhb 41A /NVH /
komplet 1 kus
ad 4.3. 222 110 Zhb 51 1 kus
redukéni vlozky: &22, 25, 28, 32, 36
ad 4.4. Talifovd pruzina posice 8

pro hlavu Zhb 41

Dopliikové prislusenstvi bude dodano,
bude-1i objednano.

5 kusti

The tables with technical parameters are
applied for determining of the code numbers.

4.1. It is necessary to specify all ordered
items by the code number and type.

42. If the head with complete basic and
supplementary accessories are ordered,
it 1s possible to use the description in
the one line according to the graphic di-
agram of the order. The specification
has to be completed with the code num-
ber determining the shank.

4.3. The order of the head size Zhb 51 has to
include the code number of the head
and the specification of ordered reducti-

on sleeves (the boring diameters).

4.4. Tor the order of spare parts, it is neces-
sary to specify the type of the head, the
name of the part and the position num-

ber.

EXAMPLE OF ORDER

ad 4.1. 222202 Zhb 21A 1 piece
281 308 RVK 21 3 pieces
281 018 J423 3 pieces
ad 4.2. 222 158 Zhb 41A/NVH /
set 1 piece
ad 4.3. 222 110 Zhb 51 1 piece
reduction sleeves: @22, 25, 28, 32, 36
ad 4.4. Disk spring Pos. Number 8

for head Zhb 41

The supplementary accessories are deli-
vered only, if they are specified as a
separate item in the order or the entire
set is ordered.

5 pieces
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Bei der Bestellung werden die Tabellen mit
den technischen Parametern angewendet, wo
auch die Kodenummer angefiithrt sind.

4.1. Es ist notwendig alle Posten der Bestel-
lung mit Kodenummer und Typ zu be-
zeichnen.

4.2. Es ist moglich den Eintrag in einer
Reihe entsprechend dem graphischen
Diagramm anwenden, falls eine Gar-
nitur (Kopf mit dem kompletten Grund-
und Erginzungszubehor) bestellt wird.
Es ist notwendig den Eintrag mit der
Kodenummer erginzen, die den Schaft

eindeutig bestimmt.

Bei der Bestellung des Kopfes Zhb 51
ist es notwendig die Kodenummer und
die Spezifikation der Reduziereinsitze
anfihren (mit gewiinschten Bohrungs-
durchmesser).

4.3.

4.4. Bei der Bestellung der Ersatzteile ist es
notwendig den Kopftyp, Name und Po-

sitionsnummer anfithren.

BESTELLUNGSBEISPIEL
ad 4.1. 222202 Zhb 21A 1 Stiick
281 308 RVK 21 3 Stiick
281018 J 423 3 Stiick
ad 4.2. 222 158 Zhb 41A /NVH /
Garnitur 1 Stiick
ad 4.3. 222 110 Zhb 51 1 Stiick

Reduziereinsitze: @22, 25, 28, 32, 36

Tellerfeder Position 8
fiir den Kopt Zhb 41
Das Erginzungszubehor wird nur dann
geliefert, wenn es als Einzelposten in der
Bestellung angefiihrt ist oder wenn eine
komplette Garnitur bestellt wird.

ad 4.4.
5 pieces




GRAFICKE SCHEMA OBJEDNAVKY
GRAPHIC DIAGRAM OF THE ORDER
GRAPHISCHES DIAGRAMM DER BESTELLUNG

Zhb 21 - komplet - set - Komplett Zhb 31 - komplet - set - Komplett Zhb 41 - komplet - set - Komplett
[Eﬂ 7"&@3@ % 1x [Eﬂ 7"&@3@ 1x [Eﬂ 7"@@ 1x
J 420 J 440 J 461
1x 1x 1x
% J 423 % J 443 % J 462
Zhb 51
redukéni viozky - specifikace velikosti otvord
u“\’_"{_[ — D E """" E reduction sleeves - specification of the boring diameters
Reduziereinsatze - Specifikation der Bohrungsdurchmesser
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NAREX MTE s.r.o.
Moskevska 63
CZ-101 00 Praha 10
Czech Republic

phone: +420 246 002 321, +420 246 002 251
fax: + 420 246 002 335

e-mail: obchod@narexmte.cz
http://www.narexmte.cz

Majitelem ochranné znamky ,narex” je spolec¢nost NAREX Ceska Lipa.a.s., Ceska Republika
NAREX MTE, s.r. 0. ma prave k trvalému bezplatnému uzivani této ochranné znamky.
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