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M297
CNC –���3���H�V�Q�i���X�Q�L�Y�H�U�]�i�O�Q�t���X�S�t�Q�D�F�t���K�O�D�Y�L�þ�N�D���S�U�R���Y�U�W�i�N�\���Vkombinovaným 

chlazením  

�-�H�G�Q�i���V�H���R���Y�H�O�P�L���S���H�V�Q�R�X���X�S�t�Q�D�F�t�� �K�O�D�Y�L�þ�N�X�������X�U�þ�H�Q�R�X���S�U�R���&�1�&���V�W�U�R�M�H���� �Y�\�X�å�t�Y�D�M�t�F�t���P�R�G�H�U�Q�t���X�S�t�Q�D�F�t�� �W�H�F�K�Q�R�O�R�J�L�H����
která slouží k �X�S�t�Q�i�Q�t�� �+�6�6�� �Q�H�E�R�� �W�Y�U�G�R�N�R�Y�R�Y�ê�F�K�� �Y�U�W�i�N�$�� �Vválcovou stopkou a možností  centrálního nebo 
kombinovaného chlazení nástroje.  
´

Hlavní výhody:

1. �3�R�P�R�F�t�� �S�R�P���U�Q�����P�D�O�p�K�R���N�U�R�X�W�t�F�t�K�R���P�R�P�H�Q�W�X���Q�D���N�O�t�þ�L���ÄW�³���V�H���G�R�V�i�K�Q�H���Y�H�O�P�L���S�H�Y�Q�p�K�R�����D�����S���H�V�Q�p�K�R���X�S�Q�X�W�t��
vrtáku – max. házení 0,02 ve vzdálenosti 30mm od vetknutí.

2. �9�ê�E�R�U�Q�i�� �V�W�D�E�L�O�L�W�D�� �Q�i�V�W�U�R�M�H�� �S���L�� �Y�\�ã�ã�t�F�K�� �R�W�i�þ�N�i�F�K�� �Y�O�L�Y�H�P�� �P�D�O�p�K�R�� �R�E�M�H�P�X�� �K�O�D�Y�L�þ�N�\�� �D�� �M�H�M�t�P�X�� �G�\�Q�D�P�L�F�N�p�P�X��
vyvážení.

3. �3�R�V�N�\�W�X�M�H���P�R�å�Q�R�V�W���Y�Q�L�W���Q�t�K�R���F�K�O�D�]�H�Q�t���Q�i�V�W�U�R�M�H���Yobou formách AD i B.
4. �8�P�R�å���X�M�H���S���H�S�Q�X�W�t�P���G�Y�R�X���Y�H�Q�W�L�O�$���P���Q�L�W���]�S�$�V�R�E���Y�ê�V�W���L�N�X���F�K�O�D�G�t�F�t���N�D�S�D�O�L�Q�\��– cent�U�i�O�Q�����Q�H�E�R���S�R�X�]�H���V�S�U�F�K�R�X��

�D�� �Q�H�E�R�� �S�R�W�R�P�� �N�R�P�E�L�Q�D�F�t�� �R�E�R�X�� �]�S�$�V�R�E�$�� �Q�D�M�H�G�Q�R�X���� �-�H�� �W�R�� �Q�D�S�U�R�V�W�R�� �X�Q�L�N�i�W�Q�t�� �S���H�G�Q�R�V�W�� �W�R�K�R�W�R�� �Y�ê�U�R�E�N�X�� �S���H�G��
konkurencí.

�6�W�U�X�þ�Q�ê���S�R�S�L�V��

V �W���O�H�V�H�� �X�O�R�å�H�Q�ê�� �X�S�t�Q�D�F�t�� �P�H�F�K�D�Q�L�]�P�X�V���� �N�W�H�U�ê�� �V�H�� �V�N�O�i�G�i�� �]�H�� ���� �þ�H�O�L�V�W�t���� �W�O�D�þ�Q�p�K�R�� �ã�U�R�X�E�X���� �Q�D�� �N�W�H�U�p�P�� �M�H��
našroubována matice s �þ�H�O�Q�t�P���R�]�X�E�H�Q�t�P���D���R�S���H�Q�i���R���D�[�L�i�O�Q�t���O�R�å�L�V�N�R�����S�D�V�W�R�U�N�X�����G�R���N�W�H�U�p�K�R���V�H���Y�N�O�i�G�i���X�S�t�Q�D�F�t���N�O�t�þ����
�S�U�D�F�X�M�H���W�t�P�W�R���]�S�$�V�R�E�H�P��–���R�W�i�þ�H�Q�t�P���N�O�t�þ�H���V�H���R�W�i�þ�t���S�D�V�W�R�U�H�N���D���Q�i�V�O�H�G�Q�����L���P�D�W�L�F�H���G�R���M�H�M�t�K�R�å���R�]�X�E�H�Q�t���]�D�E�t�U�i�����7�t�P����
�å�H�� �M�H�� �P�D�W�L�F�H�� �R�S���H�Q�D�� �R�� �D�[�L�i�O�Q�t�� �O�R�å�L�V�N�R�� �Sohybuje se v �Q�t�� �ã�U�R�X�E���� �N�W�H�U�ê�� �S���H�G�� �V�H�E�R�X�� �W�O�D�þ�t�� �X�S�t�Q�D�F�t�� �þ�H�O�L�V�W�L�� �V�P���U�H�P��
�G�R�S���H�G�X���S�U�R�W�L���N�X�å�H�O�R�Y�p���S�O�R�ã�H���K�O�D�Y�\���W���O�H�V�D���D���W�t�P���Y�Q�i�ã�t���V�t�O�X���G�R���X�S�Q�X�W�t���Y�U�W�i�N�X�����0�H�F�K�D�Q�L�F�N�ê�P���S���H�Y�R�G�H�P���M�H���G�R�F�t�O�H�Q�R��
�W�X�K�p�� �X�S�Q�X�W�t�� �Q�i�V�W�U�R�M�H�� �S���L�� �P�D�O�p�� �X�S�t�Q�D�F�t�� �V�t�O�H�� �Q�D�� �N�O�t�þ�L���� �0�R�P�H�Q�W�H�P�� ������ �1�P�� �Q�D�� �N�O�t�þ�L��se docílí hodnoty 70 Nm na 
nástroji.

�9�R�O�E�D���]�S�$�V�R�E�X���Y�ê�V�W���L�N�X���F�K�O�D�G�t�F�t���N�D�S�D�O�L�Q�\��

�9�R�O�E�D�� �V�H�� �S�U�R�Y�i�G�t�� �S�R�P�R�F�t�� �G�Y�R�X�� �Y�H�Q�W�L�O�$���� �N�W�H�U�p�� �M�V�R�X�� �X�P�t�V�W���Q�\�� �� �Q�D�� �Y�i�O�F�R�Y�p�� �þ�i�V�W�L�� �K�O�D�Y�L�þ�N�\�� �K�Q�H�G�� �S�R�G�� �S���t�U�X�E�R�X�� �D��
�R�]�Q�D�þ�H�Q�\���þ�t�V�O�\�������D���������-�H�M�L�F�K���R�W�H�Y�t�U�i�Q�t���D���]�D�Y�t�U�i�Q�t���V�H���S�U�R�Y�i�G�t���]�i�V�W�U�þ�Q�ê�P���N�O�t�þ�H�P���D���M�H�K�R���R�W�i�þ�H�Q�t�P��–���2�7�(�9���(�1�2��–
�S�U�R�W�L�� �V�P���U�X�� �F�K�R�G�X�� �K�R�G�L�Q�R�Y�ê�F�K�� �U�X�þ�L�þ�H�N�� ���Y�H�� �V�P���U�X�³�$�³������ �=�$�9���(�1�2-�� �Y�H�� �V�P���U�X�� �� �F�K�R�G�X�� �K�R�G�L�Q�R�Y�ê�F�K�� �U�X�þ�L�þ�H�N�� ���Y�H��
�V�P���U�X���Ä�%�³����

1. Chlazení sprchou –�� �F�K�O�D�G�t�F�t�� �N�D�S�D�O�L�Q�D�� �Y�\�V�W���L�N�X�M�H�� �S���H�V�� ���� �V�W�D�Y�L�W�H�O�Q�p�� �W�U�\�V�N�\���� �X�P�t�V�W���Q�p�� �Q�D�� �þ�H�O�H�� �K�O�D�Y�L�þ�N�\��–
�9�(�1�7�,�/�����������R�W�H�Y���H�Q�����9�(�1�7�,�/�������]�D�Y���H�Q����



2. �&�K�O�D�]�H�Q�t�� �F�H�Q�W�U�i�O�Q��–�� �F�K�O�D�G�t�F�t�� �N�D�S�D�O�L�Q�D�� �Y�\�V�W���L�N�X�M�H�� �S�R�X�]�H�� �] �R�W�Y�R�U�$�� �Q�D�� �ã�S�L�þ�F�H�� �Y�U�W�i�N�X���� �9�(�1�7�,�/�� ���� �X�]�D�Y���H�Q����
�9�(�1�7�,�/�������R�W�H�Y���H�Q��

3. Chlazení kombinované –���F�K�O�D�G�t�F�t���N�D�S�D�O�L�Q�D���Y�\�V�W���L�N�X�M�H���Y�ã�H�P�L���R�W�Y�R�U�\�����2�E�D���Y�H�Q�W�L�O�\���M�V�R�X���R�W�H�Y���H�Q�\��

Použití:
�+�O�D�Y�L�þ�N�D�� �M�H���X�U�þ�H�Q�D���S�U�R���S���H�V�Q�p���Y�U�W�i�Q�t���S���H�G�H�Y�ã�t�P���Q�D���1�&���D���&�1�&���R�E�U�i�E���F�t�F�K���V�W�U�R�M�t�F�K�����N�G�H���V�H���S���H�G�S�R�N�O�i�G�i���U�\�F�K�O�p����
�S���H�V�Q�p���D���W�X�K�p���X�S�Q�X�W�t���Q�i�V�W�U�R�M�H�����Vmožností centrálního chlazení.

Dodávání:
�+�O�D�Y�L�þ�N�\�� �V�H�� �G�R�G�i�Y�D�M�t��s �N�X�å�H�O�H�P�� �,�6�2������ �D�� �,�6�2������ �G�O�H�� �'�,�1�� ������������ �$�'�� ���� �%���� �5�R�]�P���U�\�� �D�� �W�H�F�K�Q�L�F�N�p�� �S�D�U�D�P�H�W�U�\�� �M�V�R�X��
uvedeny v tabulce.

Ref. 13.297
K  
ISO

d1  
mm

 D  
mm

 A   
mm

A1max 
mm

13.297.40.13 40 1-13 56 105 112 89.206.06 89.220.13
13.297.40.16 .. 3-16 56 112 119 89.206.06 89.220.13

-
13.297.50.13 50 1-13 56 105 112 89.206.06 89.220.13
13.297.50.16 . 3-16 56 112 119 89.206.06 89.220.13

8.000 rpm�3���(�'�9�<�9�È�ä�(�1�2
PRE-BALANCED

6.000 rpm

G 6.3

Další naše produkty naleznete na http://www.narexmte.cz.

NAREX MTE s.r.o., Moskevská 63, CZ-10100
Praha 10, Czech Republic

Tel:  +420 246 002 249, 246 002 321, 246 002 333
Fax: +420 246 002 335, 246 002 343

E-mail: obchod@narexmte.cz


