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1. Zpusob dodani, seznam dil, seznam prislusenstvi

Stavebnice je dodavana pfevazné v jednotlivych dilech, pokud je objednana urcita
sestava, mlze byt dodana jiz smontovana sestava. Noze jsou dodavany v sadach.

Seznam dilti stavebnice SVn 90 + prislusenstvi

Kéd 281 605 téleso 1/0 ( rozsah 105-160 )
+ spojovaci Srouby M12 x 110
M12 x 60
Podlozka 13

Kéd 281 766 sada nozt 3/1+3/2 (rozsah 105-160 )
vCetné 2 ks nasazenych VBD CCMT 120408E-48 UM 8030

Kéd 281 773 sada nozu 4/1+4/2 (rozsah 105-160 )
vCetné 2 ks nasazenych VBD SCMT 120408E-48 UM 8030

PrisluSenstvi: Sroubovak T 20 x 35 ¢. 808420

Seznam dilti stavebnice SVn 380 + prislusenstvi

Kod 281612 téleso 1/1 (rozsah 150-260 )
+ spojovaci Srouby M12 x 110
M12 x 60
M12 x 50
podlozka 13

Kéd 281636 téleso 1/2 ( rozsah 260-380 )
+ spojovaci Srouby  M12 x 60
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281 681 rameno 2/1 ( rozsah 260-380 )
+ spojovaci Srouby M12 x 50
podlozka 13

281704 sada nozu 3/1+3/2
vCetné 2 ks nasazenych VBD CCMT 120408E-48 UM 8030
281711 sada nozu 4/1+4/2 1 sada
vCetné 2 ks nasazenych VBD SCMT 120408E-48 UM 8030

281728 sada nozu 5/1+5/1 1 sada
vCetné 2 ks nasazenych VBD CCMT 120408E-48 UM 8030

281 735 dokoncovaci ntiz 6/1
vCetné nozové jednotky 16 — 49 PN242421
( u plivodniho provedeni 10 — 38 PN242421)
+ protizavazi

PrisluSenstvi: Sroubovak T 20 x 35 ¢. 808420

Seznam dilti stavebnice SVn 600 + prislusenstvi

Kéd 281 650 téleso 1/3 ( rozsah 370-600 )
+ spojovaci Srouby M16 x 90

Kod 281 681 rameno 2/2 ( rozsah 370-490 )
+ spojovaci Srouby M12 x 50
podlozka 13

281 698 rameno 2/3 ( rozsah 480-600 )
+ spojovaci Srouby M12 x 50
podlozka 13

281 704 sada nozl 3/1+3/2
vCetné 2 ks nasazenych VBD CCMT 120408E-48 UM 8030

281 711 sada nozu 4/1+4/2
vCetné 2 ks nasazenych VBD SCMT 120408E-48 UM 8030

281 728 sada nozu 5/1+5/1 1 sada
vCetné 2 ks nasazenych VBD CCMT 120408E-48 UM 8030

281 735 dokoncovaci niz 6/1
vCetné nozové jednotky 16 — 49 PN242421
( u ptivodniho provedeni 10 — 38 PN242421)
+ protizavazi

PrisluSenstvi: Sroubovak T 20 x 35 ¢&. 808420
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Téleso se upina na frézovaci trny pro frézovaci hlavy. Trn je dodan pouze v pfipadé, ze
byl objednan.

Trny pro télesa SVn 90 a SVn 380 ( se 4-mi zavity M12)

Kéd 208 909 trn 40x40x90 s kuzelem SO 40 DIN 2080
208 930 trn 40x40x90 s kuZzelem 1SO 40 CSN 22 0432
208 961 trn 40x40x90 s kuzelem ISO 40 DIN 69 871-A
208 848 trn 40x40x60 s kuzelem MAS-BT 40

208 919 trn 50x40x90 s kuzelem 1SO 50 DIN 2080
208 947 trn 50x40x90 s kuzelem 1SO 50 CSN 22 0432
208 961 trn 50x40x90 s kuzelem 1SO 50 DIN 69 871-A
208 848 trn 50x40x70 s kuzelem MAS-BT 50

Kéd 208 879 trn HSK — A63x40-60
208 886 trn HSK — A100x40-60

Trny pro téleso SVn 600 ( se 4-mi zavity M12)

Kéd 208 923 trn 50x60x130 s kuzelem 1SO 50 DIN 2080
208 954 trn 50x60x130 s kuZelem 1SO 50 CSN 22 0432
208 985 trn 50x60x130 s kuzelem ISO 50 DIN 69 871-A
208 862 trn 50x60x80 s kuzelem MAS-BT 50
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2. Zpusob montaze funkénich celkt

min D max min D max min D max min D max

100 - 160 150 - 260 260 - 380 370 -600

Montaz SVn 90

Do télesa 1/0 se vilozi trn a kfizem dvéma Srouby M12 x 60 se pfiSroubuje. Do drazek
télesa sa nasadi oba noze jedné sady a kazdy z nozu se pfitahne k télesu Sroubem M12 x
110. Tyto 4 Srouby jsou nasroubovany do zavitl v upinacim trnu a pfitahuji ho sou¢asné
k télesu. Zbyvajicimi dvéma Srouby M12 x 50 jsou pfitazeny noze k télesu .

Montaz SVn 380 pro pracovni rozsah 150-260 mm

Do télesa 1/1 se vlozi trn a kifizem dvéma Srouby M12 x 60 se pfiSroubuje. Do drazek
télesa sa nasadi oba noze jedné sady a kazdy z nozu se pfitahne k télesu Sroubem M12 x
110. Tyto 4 Srouby jsou naSroubovany do zavitd v upinacim trnu a pfitahuji ho sou¢asné

k télesu. Zbyvajicimi dvéma Srouby M12 x 50 jsou pfitazeny noze k télesu .

Montaz SVn 380 pro pracovni rozsah 260-380 mm

Do télesa 1/2 se vlozi trn a do drazek télesa obé ramena 2/1 a &tyfmi Srouby M12 x 60 se
vSechny dily stahnou k sobé. Na konec obou ramen se pfiSroubuji noze jedné sady - vzdy
dvéma Srouby M12 x 50.
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Montaz SVn 600 pro pracovni rozsah 370-490 mm

Do télesa 1/3 se vlozi trn a do drazek télesa obé ramena 2/2 a &tyfmi Srouby M16 x 90 se
vSechny dily stahnou k sobé. Na konec obou ramen se pfiSroubuji noze jedné sady - vzdy
dvéma Srouby M12 x 50.

Montaz SVn 600 pro pracovni rozsah 480-600 mm

Do télesa 1/3 se vlozi trn a do drazek télesa obé ramena 2/3 a Ctyfmi Srouby M16 x 90 se
vSechny dily stahnou k sobé&. Na konec obou ramen se pfiSroubuji noze jedné sady - vzdy
dvéma Srouby M12 x 50.

POZOR!
PFi montazi nozt a ramen na téleso , jakoz i nozl na ramena, je tfeba orientovat noze i

ramena vuci sobé tak, aby jejich rovné boky sméfovaly k sobé , tedy ke stfedu télesa a
boky s vybrousenym osazenim smérem vné. Znazornéno na obrazku xy.

3. Technicka data

Pracovni rozsahy jednotlivych sestav SVn [mm]

Typ/rozmér Vyvrtavani otvoru | Obtadeni Cepu

SVn 90 105 - 160 0

SVn 380
sestava 150-260 60 - 175
sestava 260-380 170 - 290

SVn 600
sestava 370-490 370 - 490 280 - 400
sestava 480-600 480 - 600 390 - 510

Frézovaci trny pro frézovaci hlavy (se 4 -mi zavity M12)

—

ISO..xdxD I Norma kuzelu Znaceni trnu
— w DIN 2080 40x40x90
L @» (CSN 22 0430) [50x40x90
50x60x130

CSN 22 0432 40x40x90
50x40x90
50x60x130

DIN 69 871-A  |40x40x90
(CSN 22 0434) [50x40x90
50x60x130

MAS BT 40x40
50x40
50x60

DIN 69 893-1 (A)|HSK-A63x40-60
HSK-A63x40-100
HSK-A100x40-60
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Téleso

Znaceni| Prac. rozsah | L [mm]
1/0 105 - 160 65
11 150 - 265 60
1/2 260 - 380

370 - 600

Rameno

Prac. rozsah | L [mm]
150 - 265 36

260 - 380
370 - 600

NGz vnitini rohovy

Znadeni Typ VBD Sroub
3/1 CCMT 120408E| US 14
UM 8030 M5x10,5

H
b

=

[

NGz vnitini ubiraci - sklon bfitu 10°

Znadeni| L[mm]| Typ VBD Sroub
4/1 47 [SCMT120408E( US 14
UM 8030 M5x10,5

NGz vnéjSi rohovy
Znadeni Typ VBD Sroub
[] T

|

i 5/1 CCMT120408E | US 14

| UM 8030 M5x10,5

NGz dokoncovaci rohovy

P Znaceni Typ VBD Sroub
B e 6.1 88 |CCMT 060202 UM8016| T8
NoZova jednotka: 10-38 PN242421 M2,5x5,5
6! | 81 |TCMT 110202 UM8016| T8

NoZova jednotka: 16-49 PN242421 M2,5x7

Vyroba dokon&ovaciho noze s nozovou jednotkou 10 — 38 skoncila a bude dodavana
v roce 2005 jen do vyprodani zasob. Nozové jednotky se dodavaji bez VBD.
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4. Zpusob pouziti

Stavebnice SVn se pouziva kvyvrtavani predlitych, prfedkovanych nebo jinak
predhotovenych otvorl. Predstavuje tuhy nastroj se dvéma protilehlymi nozi, které jsou
ulozeny v podélném drazkovani z divodu moznosti jejich pfesouvani pfi nastavovani
vyvrtavaného prameéru. Tim, ze se vyska ,L“ u jedné sady nozu 3/1+3/2 a 4/1+ 4/2 liSi o
1mm, Ize nastavit kazdému z obou nozl sady vlastni hloubku tfisky. Maximalni hloubka na
jeden nlGz je 8mm. P¥i vyvrtavani slepych otvorll mize nékdy nestejna délka nozu vadit.
Potom doporucujeme pofidit dvé sady stejnych nozu a tyto sparovat na jednu délku.

PFi povoleni obou Sroubu, které upinaji nGz, Ize jim posouvat v podélné drazce telesa
nebo ramena. Na bocich nozl, ramen i téles jsou brousené plochy osazeni, kterych lIze
vyuzit k domé&fovani polohy pfi jejich pfesouvani, pokud se nepouziva sefizovaci pristroj.
Mezi tyto brousené plochy lze sevfit napf. zakladni mérku, sefizenou na poZadovanou
délku pfesunuti noZe. NUze 5/1 slouzi k obrabéni kratkych vnéjSich priméri az ke dnu.
NUz dokoncovaci 6/1 pracuje samostatné s protizavazim. Lze jej vyuzit pro dokonc&eni
pfedhrubovaného otvoru v prfesnosti IT7.

Maximalni povolené otacky nastroje:
700 ot/min
450 ot/min
350 ot/min
250 ot/min
200 ot/min

Maximalni posuvy:

Hrubovani oceli s pevnosti do 500 Mpa 0,7 mm/ot
Hrubovani oceli s pevnosti do 700 Mpa 0,5 mm/ot
Prace na Cisto 0,2 - 0,4 mm/ot
Nozova jednotka 0,2 mm/ot

Dokoncovaci niiz — nastavovani rozméru
. Téleso noze nastavit tak, aby se Spi€¢ka noze nozové jednotky dotykala povrchu
pfedhrubovaného otvoru
. Na stupnici nozové jednotky nastavit potfebné vysunuti noze — 1 dilek stupnice=
0,02mm/d.
. Vyvrtat a zméfit zkuSebni prdmeér otvoru.
. Provést korekci nastaveni nozové jednotky.

Postup manipulace s nozovou jednotkou
Hrubé nastavovani — ( posuv noZe o vice nez 0,3 mm )
Jemné nastavovani — ( posuv noze do 0,3 mm )

PFi obou zpusobech nastavovani se otaci stupnici noze. Télo noze se zavitem je suvné
uloZzeno v drzaku, ale proti otaCeni je zajisténo. Stupnice je souCasné matici, ktera
vysouva pfi svém otaceni n0z z drzaku.

Vysunuti noze z drzaku je ale omezeno zpevnovacim Sroubem a talifovymi pruzinami.
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Hrubé nastaveni se provede takto:
1. Povolit zpevhovaci Sroub v ose noZe na jeho zadni Casti.
2. Otacenim stupnice vysunout niz na pfiblizny rozmér.
3. Dotahnout zpevnovaci Sroub.

Jemné nastaveni se provede takto:
1. Zpevnovaci Sroub povolit o tfretinu jedné otacky ( uvolnéni Sroubu nesmi byt vétsi
nez 120°)
2. Stupnici otocit o pFislusny pocet dilki ( max. o 30 dilkd = 0,6mm/ & ).
3. POZOR! Zpevnovaci Sroub se nyni nedotahuje.

5. Bezpecnostni doporuceni

. Dbat na dotazeni vSech upinacich Sroubu nastroje

. Pred spusténim otacek vietena s upnutym nastrojem se presvédcit, zda rotujicimu
nastroji nebrani zadna prekazka v jeho otaCeni a dale uzavfit krytem pracovni
prostor stroje.

. Pfi ru€ni manipulaci s nastrojem dbat zvySené opatrnosti, riziko padu .

. Nedoporucujeme prekracovat povolené otacky vietena a maximalni hodnoty
povolenych posuvi a hloubky tfisky. Rezné podminky musi byt v souladu
s moznostmi pouzitého obrabéciho stroje.

6. Zarucéni podminky

Vyrobce poskytuje zaruku na vyrobek a jeho bezporuchovy chod v pribéhu 12-ti
mésicu ode dne prodeje prvnimu pfimému uzivateli, nejdéle vSak po dobu 18-ti
mésicu od splnéni dodavky vyrobce prodejci.
Zaruka se neposkytuje na soucastky, pro které je technickymi normami stanovena
kratSi zivotnost nebo, které se pravidelné vymériuji. Vyrobce neruci za poskozeni
zavinéné prepravcem, za vady vzniklé neodbornnou obsluhou, nevhodnym
skladovanim, pfetizenim a nebo nevhodnym zachazenim.
Naklady na dopravu do mista zaru¢ni opravy a zpét hradi vyrobce v pfipadé, ze
odsouhlasil zpUsob prepravy.
Pfi uplatnéni reklamace je bezpodminecné nutné zaslat nebo predlozit fakturu o
koupi vyrobku. Bez tohoto dokladu nemuze byt oprava uznana za zarucni a bude
uctovana.
Uznani naroku na zarucni opravu je vazano na podminku, ze:
o vyrobek pracoval v podminkach a zplisobem stanovenym v navodu
k obsluze a byly dodrZzeny podminky pro jeho udrzbu a provoz
o na vyrobku nebyly provedeny uzivatelem nebo nékym jinym konstrukéni
upravy nebo neopravnéné montazni zasahy bez védomi vyrobce.
ZaruCni opravy provadi vyrobce do 30-ti dnu od pfevzeti od pfepravce.
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